
铣削机床技术解决方案
在极紧凑空间内提供 

最高精度与性能 神龙
主轴

关于CORCOM

CORCOM代表着机床核心部件制造领域的专业知识、丰富经验与悠久传统。该品牌与罗滕堡（Rotten-

burg am Neckar）工程中心紧密相连，体现了植根于深厚工业底蕴的纯正“德国制造”品质。
CORCOM 起源于前惠乐喜乐工厂，六十多年来一直塑造着机床行业的发展格局。从最初作为 MAG 集团
内部供应商的角色，CORCOM已逐步发展成为一家独立品牌，在高精度关键部件的研发与生产方面树
立了鲜明的品牌形象。
如今，CORCOM汇聚了电主轴、转台、摆动头及刀库领域的深厚技术专长，这些技术对于现代机床的性
能、精度及生产效率至关重要。随着品牌于2008年正式确立并于2009年首次对外亮相，CORCOM开始
面向集团外部客户开放产品组合。作为友嘉欧美集团旗下的一员，该品牌将悠久的工程传承与国际网
络的优势相结合，成为了高要求工业应用和全球市场中值得信赖的合作伙伴。

友嘉集团

友嘉欧美（上海）工业自动化系统有限公司
上海市浦东新区自由贸易试验区富特东三路
526号4幢3层
邮编： 200131

Tel. +86 21 6840 9355

Fax +86 21 6845 3081

MADE IN 
GERMANY

Made in Germany since 1789 www.ffg-ea.com
www.ffg-ea.com/en/companies/corcom/

Find us on

MAG IAS GmbH

CORCOM Standort

Rottenburg

Siebenlindenstrasse 25

DE - 72108 Rottenburg

Tel. +49 7472 168-0

Fax +49 7472 168-334

MAG Hungary KFT.

CORCOM Standort

Kecskemét

István király krt. 23/a

HU - 6000 Kecskemét

Tel. +36 76 517-104

Fax +36 76 517-105
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神龙主轴核心优势 R�   �相较 VDMA 34181 标准（HSK63 = 18 kN），出厂标配夹紧力提
升至 24 kN（+30%）

R�   �采用高强度碟簧 = 长期保持夹紧力稳定

R�   �免维护夹紧组件 = 无需重新润滑（干式安装）

R�   �涂层防腐处理

R�   �维护便捷且可靠的旋转接头（可直接作为整体单元更换）

R�   �编码器外壳采用密封设计 

R�   �试棒检测同心度提升：40 mm 处为 4 μm / 290 mm 处为 10 μm

R�   �可互换的拉刀机构

R�   ��电机保护配备 KTY 和 PT1000 传感器（适用于控制系统改造）

R�   ��后轴承采用涂层滑动衬套替代滚珠衬套（提升刚度/阻尼特性）

R�   �可根据加工需求选择轴承配置

R�   �五点支承轴承配置：适用于重载粗加工（油脂润滑）

R�   �四点支承轴承配置：适用于油气润滑，满足最高转速下的连续
加工

Niazi, Babak
销售及业务拓展主管

+49 170 1564810
babak.niazi@mag-ias.com

邱琦 
服务经理，主轴维修/备件

+86 186 1677 8535
qi.qiu@mag-ias.cc

GD 18K GD 20K

内置尺寸 安装直径-Ø 202 -0.01 … -0.07; 长度 667 mm

刀柄规格 HSK-A63 ISO 12164-2

主轴夹紧力 24 kN +30%  | 14 kN +35%

轴承安装和预紧 <<~> M ~>> 自旋预载荷 <~> M ~>> 自旋预载荷

轴承润滑方式 油脂润滑 油气润滑

最大转速 18,000 rpm 20,000 rpm

额定功率 25 kW 25 kW

功率 (S6, 40%) 35 kW 35 kW

连接方式 星型 | 三角型 星型 | 三角型

额定扭矩 84 Nm | 50 Nm 85 Nm | 42 Nm 

扭矩 (S6, 40%) 120 Nm | 70 Nm 121 Nm | 59 Nm

额定转速 2,845 rpm | 4,750 rpm 2,790 rpm | 5,660 rpm

主轴回转精度 芯棒40毫米处4μm， 芯棒290毫米处10μm

推荐变频器
标称/最大电流消耗

Amplifier Siemens 840D SL 

60/113

重量 115 kg视频


