
SPECHT® MASCHINENBAUREIHE

Hochleistungs-CNC-Systemmaschinen
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Um die Einheiten bestmöglich auf die jeweilige Anwendung  

und das Produktionsumfeld einstellen zu können, hat MAG ein 

durchgängig modulares Baukastensystem entwickelt. Aus einer 

Vielfalt standardisierter Komponenten werden ein- oder zwei-

spindlige SPECHT® Maschinen gemäß der technologischen  

und betrieblichen Anforderungen des Kunden konfiguriert. 

Eine lückenlose Baureihe deckt Werkstücklängen von 200 mm 

bis 1400 mm bei den einspindligen Maschinen ab. Zweispindler 

stehen mit Spindelabständen von 540 mm bis 810 mm zur 

Verfügung.

Die SPECHT® Baureihe –

prozesskonfigurierbare Systemmaschinen von MAG

Die Maschinen der SPECHT® Baureihe haben eine lange 

Tradition des Fortschritts im Werkzeugmaschinenbau für  

die Automobilindustrie. Nach Meilensteinen wie der agilen 

Volumenfertigung oder der Trockenbearbeitung setzt der 

SPECHT® heute die Maßstäbe beim Energie- und Umfeld-

management, der Technologieintegration und vernetzten 

Fertigung. Die agilen oder hybriden Fertigungssysteme von 

MAG überzeugen durch Werkstück- und Volumenflexibilität, 

zuverlässig hohe Fertigungsqualität, Verfügbarkeit und 

Produktivität bei optimalen Investitions- und Betriebskosten.

Präzision und Flexibilität in der Volumenfertigung

MAG | 3

Reihen-Zylinderblock

Zylinderkopf

Lenkgehäuse

Achsschenkel

V8-Zylinderblock

Getriebegehäuse

Gehäuse für  

elektronische Lenkung

Hinterachsgehäuse



Die SPECHT® Baureihe
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Die SPECHT® Innovationen –

Höchste Dauergenauigkeit durch intelligente Technik

Um die Produktivitätsvorteile zweispindliger Maschinen optimal 

zu nutzen, verfügen SPECHT® DUO Maschinen über ein einzig- 

artiges Kompensationssystem. Mit der Maß-Kompensation  

in allen Linearachsen werden die beiden Spindeln der DUO- 

Maschine mikrometergenau zueinander positioniert. In Verbin-

dung mit der Temperaturkompensation im Maschinenbett, in 

den Achsen, in der Vorrichtung und im Werkstück wird eine 

konstante und nachhaltige Genauigkeit erzielt. Das Resultat: 

„First Part – Good Part“, ohne Warmlauf der Maschine.

Das SPECHT® Maschinenprogramm –

Maximale Stabilität durch optimale Achsaufteilung

Die intelligente Achsenanordnung mit zwei Achsen (X/Y) im 

Werkzeug und bis zu drei möglichen Achsen (Z/A/B) in der 

Werkstückbewegung gewährleistet maximale Stabilität. 

Gleichzeitig ermöglicht diese optimale Achsenanordnung  

auch minimierte Positionierzeiten durch kürzeste unproduktive 

Verfahrwege. Kostenvorteile ergeben sich weiterhin durch 

die kompakte Bauweise und den  resultierenden geringen 

Platzbedarf. Das Lehrenbohrwerks-Prinzip steht für höchste 

Genauigkeit und erlaubt auch den Einsatz langer Werkzeuge.

 
Achswege (mm)

SPECHT 
500

SPECHT 
600

SPECHT 
700

SPECHT 
800

SPECHT 
800 +

SPECHT 
450 DUO

SPECHT 
500 DUO

SPECHT 
500 DUO+

SPECHT 
600 DUO

X-Achse 630 900 1350 1400 1400 510 630 630 800

Y-Achse 630 730 730 1050 1400 600 630 730 730

Z-Achse (B) 900 900 900 1400 1400 700 900 900 900

Z-Achse (A) 860 860 860 1400 1400 660 860 860 860

Spindelabstand - - - - - 540 720 720 810
Technische Änderungen vorbehalten



Die SPECHT® Baureihe –  

Unschlagbar flexibel und kompakt

3	� Variabel und effizient durch konsequent modularen  

Baukasten

3	� Alle Achskonfigurationen möglich (A, B, A/B)

3	� Große Auswahl an Mediendurchführungen bei allen  

Achskonfigurationen

3	� Große Auswahl an Motor- und Getriebespindeln mit hoher 

Lebensdauer aus eigener Entwicklung und Herstellung

3	� Zahlreiche Werkzeugmagazine für unterschiedliche  

Anforderungen wie Bohrköpfe, Zylinderbohrwerkzeuge  

oder Honwerkzeuge

3	� Schnellste Span-zu-Span-Zeiten bis unter 2,5 Sekunden 

durch hochdynamische Pick-up-Scheiben

Der SPECHT® Einspindler –  

Höchste Stabilität und Genauigkeit

3	� Achsantriebe mit Kugelgewindetrieb oder Linearmotor

3	� Große Auswahl an Mediendurchführungen bei allen 

Achskonfigurationen

3	� Kurze Span-zu-Span-Zeiten bei hoher Werkzeugkapazität

3	� Höchste Prozess-Flexibilität

3	� Beste Verfügbarkeit im System

3	� Optimal auch für manuelle Frontbeladung

Der SPECHT® Zweispindler – Kompromisslos produktiv

3	� Kompensation in allen Achsen (X/Y/Z) – weltweit  

einmalige Präzision auf zweispindligen Maschinen

3	� Höchste Produktivität pro Aufstellfläche

3	� Kostengünstige Peripherie

3	� Synergie der Mehrspindligkeit in einer Maschine

3	� SPECHT® 500 DUO / 600 DUO auch mit Linearmotoren

3	� Kurze Span-zu-Span-Zeiten bei hoher Werkzeugkapazität
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SPECHT® Einspindler und Zweispindler

 
Achswege (mm)

SPECHT 
500

SPECHT 
600

SPECHT 
700

SPECHT 
800

SPECHT 
800 +

SPECHT 
450 DUO

SPECHT 
500 DUO

SPECHT 
500 DUO+

SPECHT 
600 DUO

X-Achse 630 900 1350 1400 1400 510 630 630 800

Y-Achse 630 730 730 1050 1400 600 630 730 730

Z-Achse (B) 900 900 900 1400 1400 700 900 900 900

Z-Achse (A) 860 860 860 1400 1400 660 860 860 860

Spindelabstand - - - - - 540 720 720 810

SPECHT® Einspindler

SPECHT® Zweispindler



Konfiguration für jeden Bedarf

Durch die Modulbauweise sind die High-Performance SPECHT®  

Maschinen individuell konfigurierbar, z.B. kann die Hauptspindel 

aus mehreren Motor- und Getriebespindeln gewählt werden. 

Beim Achsantrieb sind ein oder zwei Kugelrollspindeln, oder 

Linearmotoren möglich. Direkt angetriebene Rundtische mit 

horizontalen oder vertikalen Drehachsen können für die 

4-Achs- oder 5-Achs-Bearbeitung konfiguriert werden. 

Das bedeutet, dass der SPECHT® nicht nur optimal auf die 

jeweiligen Bearbeitungsanforderungen, sondern auch auf die 

ihn umgebende Infrastruktur angepasst werden kann.  

So ist diese Baureihe für den Einsatz in Fertigungssystemen 

mit unterschiedlichsten Ladekonzepten bestens geeignet.

6 | MAG 

SPECHT® 500 und SPECHT® 600 –
Optionen für jeden Bedarf

SPECHT® 600

Produktion von SPECHT® Maschinen mit Linearantrieb oder Kugelgewindetrieb in der Fließmontage

Vorteile SPECHT® 500 und SPECHT® 600

3	� Konfigurierbare Achsdynamik – sowohl Linearmotor als  

auch einfacher oder doppelter Kugelgewindetrieb möglich

3	� Alle Antriebe außerhalb des Arbeitsraumes

3	� Manuelle Boden-, automatische Dach- oder Frontbeladung

3	� Direktbeladung, Paletten- oder Werkstückwechsler

3	� Werkzeugmagazine: Scheibe, O-Kette kombiniert mit  

Scheibe (seitlich oder obenliegend)

3	� Magazinbestückung auf Bodenebene oder mit Ladelift 

(Scheibe, obenliegende O-Kette)

3	� Einmalige Werkzeugwechselzeit von bis zu 2,8 Sekunden

3	� Lange und schwere Werkzeuge möglich (550 mm/18 kg)

3	� Energie- und Umfeldmanagement im Standard

3	� Servicefreundlicher Elektro- und Fluidschrank

3	� Trockenbearbeitung (MMS) mit optimalem Spänefall  

durch innovatives Maschinendesign (keine Spänenester),  

Nassbearbeitung bei technologischem Bedarf

3	� Motorspindeln aus eigener Fertigung mit hoher Lebensdauer

3	� Gussbearbeitung mit hohem Drehmoment (378 Nm) und 

HSC-Bearbeitung mit bis zu 18 000 1/min

3	� Kranhakenmaschine mit eigensteifem Gussbett und 

Dreipunkt-Auflage für einfachen Transport und schnellste 

Inbetriebnahme

3	� Integrierter Spiralförderer (Front- oder Heckausführung)
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Leistungsträger für etliche Branchen

Auf der Basis der im automobilen Systemgeschäft äußerst 

erfolgreichen SPECHT®-Baureihe bietet MAG Konfigurations-

möglichkeiten für ein- und zweispindlige Maschinen mit und 

ohne Palettenwechsler an, die für etliche Anwender aus den 

Bereichen Nutzfahrzeuge, Automobil-Komponenten, Struktur-

bauteile, E-Mobilität oder auch der Luft- und Raumfahrt 

entscheidende Vorteile mitbringen. Ob marktgerechte Standard-

konfigurationen, Varianten mit optimiertem Arbeitsraum für 

größere Bauteile, Neuentwicklungen mit zwei unabhängig 

verfahrbaren Spindeln oder mit Hochleistungskomponenten 

erweiterte Sonderkonfigurationen – der SPECHT® erweist sich 

in vielen Anwendungen als variabler Leistungsträger.

Höchst flexible Konfiguration
für erweiterten Einsatz

Kurbelwellenbohren auf SPECHT® 600

5-Achs-Fräsbearbeitung am Zylinderkopf

Spänewanne mit steilen Flanken für guten Spänefall auch mit MMS

Z-Achse mit Linearantrieb

Öl- und Emulsionsnebelabscheider mit Schaltschrankkühlung

Produktion von SPECHT® Maschinen mit Linearantrieb oder Kugelgewindetrieb in der Fließmontage



SPECHT® 700 und SPECHT® 800 –
Die Großen für Flexibilität in der Nutzfahrzeugindustrie
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Große Teile wirtschaftlich produzieren

Die Baugrößen SPECHT® 700 und SPECHT® 800 runden  

die SPECHT® Baureihe nach oben ab. Aus dem modularen 

Baukasten werden für diese Maschinen bewährte Baugruppen 

verwendet, wie z.B. Hauptspindeln, Rundtische, Werkzeug-

magazine und Achs-Baugruppen aus dem Hause CORCOM. 

Mit einem für die Nass- und Trockenbearbeitung geeigneten 

Maschinenbett und einem vergrößerten Ständer stellen die  

Maschinen die ideale Ergänzung der Baureihe für die Anwen-

dung in der Nutzfahrzeugindustrie dar. Bedienung, Leistung 

und Verfügbarkeit erfüllen die Anforderungen der Betreiber 

optimal.

SPECHT® 800 mit B- auf A-Achse

Vorteile

3	� Fahrbares Werkstück (Lehrenbohrwerks-Prinzip)

3	� Lange und schwere Werkzeuge (HSK-A63 / HSK-A100) 

möglich (max. 690 mm / 30 kg)

3	� Manuelle Boden-, automatische Dach- oder Frontbeladung

3	� Direktbeladung oder Palettenwechsler

3	� Konfigurierbare Prozessoptimierung

	 – Werkzeugaufnahme im Standard HSK-A100  

	   (SPECHT® 700 auch mit HSK-A63 möglich)

	 – Doppelter Achsantrieb

3	� Energie- und Umfeldmanagement im Standard

3	� Servicefreundlicher Elektro- und Fluidschrank

3	� Trockenbearbeitung (MMS) mit optimalem Spänefall  

durch innovatives Maschinendesign (keine Spänenester),  

Nassbearbeitung bei technologischem Bedarf

3	� Werkzeugmagazine (Scheibe oder Kette) mit hoher  

Kapazität

3	� Alle Antriebe außerhalb des Arbeitsraumes

3	� Motor- und Getriebespindeln aus eigener Fertigung  

mit hoher Lebensdauer, Gussbearbeitung mit hohem 

Drehmoment (2000 Nm), großer Leistung (78 kW),  

HSC-Bearbeitung mit bis zu 18 000 1/min

3	� Kranhakenmaschine mit eigensteifem Gussbett und 

Dreipunkt-Auflage für einfachen Transport und schnellste 

Inbetriebnahme

3	� Integrierter Spiralförderer (Front- oder Heckausführung)
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Spannvorrichtung mit Achsbrücke

Transport großer und schwerer Teile mit Roboter

Bearbeitung Kurbelwellenbohrung am Zylinderblock

Fertigung von Kurbelwellengehäusen für Nutzfahrzeuge

LKW-Zylinderkopf in Spannvorrichtung



SPECHT® DUO Baureihe –
Doppelte Produktivität ohne Kompromisse
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Die SPECHT® DUO Baureihe mit der Genauigkeit des 

Einspindlers

Mit der „Dynamischen Achsenkompensation“ in X/Y/Z werden 

die beiden Spindeln synchronisiert. Die Kompensation des 

Spindelversatzes bringt die Genauigkeit des Einspindlers auf  

die DUO Maschine. In Kombination mit der Temperaturkompen-

sation von der Maschine bis ins Werkstück wird der SPECHT® 

DUO zum genauesten Zweispindler seiner Klasse. Das schnelle 

„Dynamic Disc“ Werkzeugmagazin sorgt für kürzeste Neben-

zeiten. Die Wahl zur Portal-, Front- oder manuellen Beladung 

bietet zusätzlich hohe Flexibilität. Der SPECHT® 450 DUO 

eignet sich als kleinster Doppelspindler der Baureihe besonders 

zur Bearbeitung von Zylinderköpfen, Zylinderblöcken, Gehäusen 

und ähnlichen mittelgroßen Bauteilen. Mit großem Arbeitsraum

Vorteile der SPECHT® DUO Maschinen

3	� Große Spindelabstände zur Bearbeitung großer Werkstücke 

(810 mm bei SPECHT® 600 DUO)

3	� HSK-A63 Motorspindel mit Drehzahlen bis 18 000 1/min

3	� HSK-A100 Motorspindel mit bis zu 378 Nm / 38 kW

3	� Schnelles Werkzeugmagazin (L-Kette + 2 Scheiben) mit 

hoher Kapazität (112 nutzbare WZ-Plätze)

3	� Kettenmagazin erlaubt Bestückung auf Bodenebene  

ohne Podest

3	� Einmalige Span-zu-Span-Zeit von unter 2,5 Sekunden  

bei SPECHT® 450 DUO

3	� Kleinste Aufstellfläche durch kompakte Bauweise  

(nur 11,2 m² für SPECHT® 450 DUO)

3	� Portal-, Front- oder manuelle Beladung möglich

3	� Weltweit einzigartige „Dynamische Achsenkompensation“ 

(X/Y/Z) bringt die Präzision des Einspindlers auf die DUO-

Maschine

3	� Nassbearbeitung bei technologischem Bedarf ebenso 

möglich wie 2-Kanal-Minimalmengenschmierung mit  

feinster Dosierung für umweltfreundliche Produktion

3	� Steile Wände in Maschinenbett und Spänewanne sorgen  

für sehr guten Spänefall bei MMS-Bearbeitung

3	� Werkstückspannung mit Nullpunktspannsystem oder 

Adapterplatten – Reduzierung von Spannelementen, 

dauerhaft hohe Genauigkeit und schnelles Umrüsten

und komfortablem Spindelabstand von 540 mm kommt die 

Maschine mit nur 11,2 m² Aufstellfläche aus. Moderne 

HSK-A63 Motorspindeln sorgen für hohe Zerspanleistungen 

in unterschiedlichsten Materialien. 

Beim neuen SPECHT® 500 DUO+ liegt der Fokus im Zuliefer-

markt des Komponentenbereiches. Basis ist ein im Systemge-

schäft der Automobilindustrie erfolgreicher Doppelspindler, der 

mit der Erweiterung durch einen Palettenwechsler, höherem 

Drehmoment in der A-Achse und größerem Y-Verfahrweg  

(730 mm) optimal für dieses Marktsegment geeignet ist. Mit 

allen Vorzügen der DUO Basis wird dieses kompakte CNC-

Bearbeitungszentrum einerseits dem Wunsch vorhandener 

Kunden gerecht, andererseits neue Kunden im Komponen-

tenmarkt gewinnen.
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SPECHT® 500 DUO und SPECHT® 600 DUO

Mit dem großen Spindelabstand 810 mm, bzw. 720 mm wird 

die SPECHT® DUO Baureihe zur Bearbeitung großer Bauteile 

komplettiert. Große Zylinderblöcke (6- und 8-Zylinder), Zylinder- 

köpfe, Gehäuse und weitere große Bauteile gehören genauso 

zum Anwendungsspektrum, wie Mehrfachspannungen von 

Achsschenkeln und ähnlichen Werkstücken. Die Option 

Linearmotoren sowie starke Spindeln mit Werkzeugaufnahme 

HSK-A100 sorgen für hohe Produktivität in flexiblen Systemen. 

Die Technologie Feinbearbeitung (Honen und Feinbohren) steht 

für den SPECHT® 500/600 DUO zur Verfügung. Maschinen mit 

Verstellspindel sind durch das definierte Aussteuern der 

Spindel nicht nur für die Honbearbeitung gerüstet, sondern 

auch für die Verschleißkompensation z.B. beim Feinbohren, 

das Plandrehen auf dem BAZ und die Passlagerbearbeitung.

Honen auf zweispindligen Maschinen integriert in Systeme

Bearbeitung eines Zylinderkopfes auf SPECHT® 450 DUO

Bearbeitung am Zylinderblock mit Winkelfräskopf

Bohrbearbeitungen am Zylinderblock

Gut zugänglicher Rüstplatz beim SPECHT® 500 DUO+



SPECHT® modulares Baukastensystem –
Höchste Flexibilität durch modulares Baukastensystem
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Zweispindler zusammengestellt werden. Dadurch bietet MAG 

ein exakt konfigurierbares Maschinenprogramm mit höchster 

Fertigungsqualität und bester Zuverlässigkeit bei geringsten 

Invest- und Unterhaltskosten.

Modulares Baukastensystem

Entsprechend den Anforderungen an hohe Produktivität bei 

geringstem Flächenbedarf können die Maschinen der 

SPECHT® Baureihe aus einem modularen Baukasten vieler 

standardisierter Baugruppen sowohl als Einspindler oder als 

SPECHT-Werkzeugmagazine

Maschine SPECHT 450 DUO SPECHT 500 DUO SPECHT 500 DUO+ SPECHT 600 DUO

Werkzeugaufnahme HSK 63 HSK 100 HSK 63 HSK 100 HSK 63 HSK 100 HSK 63 HSK 100

L-Kette+Scheibe Plätze 96+2x8 - 96+2x8 60+2x6 96+2x8 60+2x6 96+2x8 60+2x6

S-z-S-Z (KGT | Limo) Sek. 2,5 (KGT) - 3,3 | 2,8 3,5 | 3,0 3,3 | 2,8 3,5 | 3,0 3,6 | 3,0 3,8 | 3,2

SPECHT-Werkzeugmagazine

Maschine SPECHT 500 SPECHT 600 SPECHT 700 SPECHT 800 SPECHT 800 +

Werkzeugaufnahme HSK 63 HSK 100 HSK 63 HSK 100 HSK 63 HSK 100 HSK 63 HSK 100 HSK 63 HSK 100

Scheibe Plätze 44 26 44 26 44 26 - 28 - 28

S-z-S-Z (KGT | Limo) Sek. 3,8 | 3,3 4,2 | 3,7 4,2 | 3,7 4,4 | 4,1 4,4 | 3,9 5,0 | 4,5 - 5,3 (KGT) - 5,3 (KGT)

O-Kette seitlich Plätze 89 61 89 61 - - - 60 / 100 - 60 / 100

S-z-S-Z (KGT | Limo) Sek. 3,8 | 3,3 4,2 | 3,7 4,2 | 3,7 4,4 | 4,1 - - -  5,3 (KGT) - 5,3 (KGT)

O-Kette obenliegend Plätze - - 81 - - - - - - -

S-z-S-Z (KGT | Limo) Sek. - - 3,5 | 3,0 - - - - - - -

Technische Änderungen vorbehalten
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SPECHT® Baureihe –
Modulare Werkzeugmagazine

Dynamic Disc – L-Kette mit 2 Scheiben 
für den SPECHT® Zweispindler

Dynamic Disc in Kombination mit der L-Kette –

Schnellster Werkzeugwechsler am Markt

3	� Großes, schnelles L-Kettenmagazin mit 2 Scheiben 

und hoher Speicherkapazität für DUO Maschinen

	– Einmalige Span-zu-Span-Zeit bis unter 2,5 Sekunden

	– Werkzeugwechselzeit kleiner 1 Sekunde

3	� Schnelles O-Kettenmagazin mit Scheibe, in seitlicher  

oder obenliegender Ausführung für Einspindler

	– Kurze Span-zu-Span-Zeiten bis unter 3 Sekunden

3	� Einfache Magazinbestückung auf Bodenebene

3	� Ein oder zwei Pufferscheiben zur Vermeidung von  

Warte- oder Bereitstellungszeiten

3	� Wirtschaftliches Scheibenmagazin mit 44 HSK-A63  

oder 26 (28) HSK-A100 Werkzeugplätzen im Standard

3	� Werkzeugdurchmesser bis 250 mm möglich (Leerplätze)

3	� Werkzeuglängen bis 550 mm

3	� Werkzeugladelift für Scheibe und obenliegendes Magazin

3	� Optionales Scheibenmagazin für 13 HSK-A100 Werk- 

zeuge bis zu 1000 mm Länge

3	� Automatische Werkzeugbruchüberwachung und  

Kegelreinigung auf Wunsch erhältlich

HSK-A63 Kegelreinigung

Scheibenmagazin HSK-A100 mit 
26 Plätzen

Automatische Werkzeug- 
bruchkontrolle

Werkzeugmagazin hauptzeitparallel auf  
Bodenebene bestückbar



SPECHT® Bearbeitungsspindeln –
Für jede Anwendung die richtige Lösung
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Durchgängiges Spindelspektrum

MAG entwickelt und produziert unter der Eigenmarke CORCOM 

Spindeln mit großer Bandbreite an Drehzahlen zur Bearbeitung 

unterschiedlichster Materialien von Aluminium über Guss bis zu 

Magnesium, Titan oder Edelstahl. Das große Spindelspektrum 

bietet die richtige Spindel mit hoher Leistung, starkem Dreh-

moment und langer Lebensdauer, ganz nach Ihrem Bedarf. Vollständige Dokumentation des Montage
prozesses und der Qualitätsdaten

HSK-A63 Motorspindel mit Halterung  
für Winkelfräskopf

Überkopf-Bearbeitung am Zylinderkopf 
auf SPECHT® DUO

HSK-A100 Motorspindeln am  
SPECHT® DUO

HSK-A63 Motorspindel eines  
SPECHT® Einspindlers

Automatisch einwechselbarer  
Winkelfräskopf

SPECHT® Spindeln

Typ 
Nr.

Spindeltyp /  
Werkzeugaufnahme

Drehzahl 
Leistung (40 % ED) 
Drehmoment (40 % ED)

SPECHT 
500

SPECHT 
600

SPECHT 
700

SPECHT 
800

  800 +

SPECHT 
450 DUO

SPECHT 
500 DUO

500 DUO+

SPECHT 
600 DUO

1 Motorspindel (HSK-A63) Drehzahl min-1 18 000

Leistung kW 42 • • • - • • •

Drehmoment Nm 67

2 Motorspindel (HSK-A63) Drehzahl min-1 16 000

Leistung kW 52 • • • - • • •

Drehmoment Nm 123

3 Motorspindel (HSK-A63) Drehzahl min-1 10 000

Leistung kW 39 • • • - • • •

Drehmoment Nm 180

4/5 Motorspindel (HSK-A100) Drehzahl min-1 8000 (10 000)

Leistung kW 52 • • • - - • •

Drehmoment Nm 250

6 Motorspindel (HSK-A100) Drehzahl min-1 8000

Leistung kW 38 • • • • - • •

Drehmoment Nm 378

7 Motorspindel (HSK-A100) Drehzahl min-1 8000

Leistung kW 53 - - - • - - -

Drehmoment Nm 516

8 Getriebespindel (HSK-A100) Drehzahl min-1 8000

Leistung kW 79 - - - • - - -

Drehmoment Nm 2000

9 Getriebespindel (HSK-A100) Drehzahl min-1 10 000

Leistung kW 47 - - - • - - -

Drehmoment Nm 1153 (332)

SPECHT® Verstellspindel

10 Motorspindel (HSK-A100) Drehzahl min-1 6000

Leistung kW 52 • • • • - • •

Drehmoment Nm 250

Technische Änderungen vorbehalten
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SPECHT® Technologieintegration – 
CNC Feinbearbeitung

Honen eines 4-Zylinder Kurbelgehäuses

Vergrößerung einer diamantgehonten Bohrungsoberfläche

Doppelspindliges Honen auf der SPECHT® 600 DUO

Zylinderformmessung Rundheitsmessschrieb

Synergien durch Vor- und Fertigbearbeitung aus einer Hand

MAG bietet die Prozesskette zur Komplettbearbeitung präziser 

Bohrungen inklusive Honen. Kennzeichen der neu entwickelten 

Komplettbearbeitung von hochgenauen Bohrungen auf 

Bearbeitungszentren ist eine Kombination von Feinbohren  

und Honen auf einer Maschine. Die bisher eigenständige 

Honmaschine kann dadurch entfallen. Durch Optimierung und 

Verknüpfung der Verfahren Feinbohren und Honen ergeben 

sich eine deutliche Verkürzung der Bearbeitungszeit und eine 

Reduzierung der Bearbeitungsoperationen.

Honen auf neuestem technologischen Stand

In das Bearbeitungszentrum ist eine moderne, geregelte 

elektromechanische und hydraulische Zustellung der Hon- 

werkzeuge integriert. Eine pneumatische Bohrungsmessung 

regelt und beendet den Honprozess nach dem Erreichen der 

Sollmaße. Die gesamte honspezifische Prozesstechnologie, 

samt Steuerungs- und Regelalgorithmen, ist für konventionelle 

Bearbeitungszentren verfügbar.

Prozesssicherheit und höchste Bearbeitungsgenauigkeit

Heute übliche Anforderungen an Qualitätsparameter wie Maß-, 

Form-, Lage- und Oberflächentoleranzen werden prozesssicher 

erreicht.

Referenzen:

3	� In der Serienproduktion seit 2013

3	� Kooperation mit großen OEM

3	� Unterschiedliche Honspezifikationen nachgewiesen  

(auch für beschichtete Bohrungen)

3	� Motorprüfstandsergebnisse zeigen beste Werte  

hinsichtlich Ölverbrauch, Blow-by und Verschleiß

Vorteile:

3	� Kostengünstige Lösung (20 % weniger Kosten)

3	� Kürzere Bearbeitungszeit (weniger Honaufmaß)

3	� Weniger Hon-Operationen

3	� Identische CNC-Maschinen in der Produktionslinie

3	� Keine Engpass-Honmaschine (Parallelbearbeitung)

3	� Komplettbearbeitung ohne Umspannen

3	� Einfache Umrüstung auf andere Werkstücktypen

3	� Zweispindliges Honen auf SPECHT® DUO



SPECHT® Hochleistungsmaschinen für die Volumenfertigung –
Optimal für die System- und Prozessintegration
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Höchste Flexibilität, auch in der Volumenfertigung

Im Gegensatz zu den klassischen flexiblen Fertigungssystemen, 

bei denen das CNC-Bearbeitungszentrum als Basis dient und 

ein möglichst hoher Arbeitsinhalt pro Maschine angestrebt wird, 

dominiert in den agilen Anlagen die moderne Hochleistungs-

Bearbeitungseinheit. MAG bietet mit diesen Maschinen höchste 

Effizienz in Peripherie und Software (hohe Achsgeschwindig-

keiten und Beschleunigungswerte, minimierte Nebenzeiten, 

extrem kurze Span-zu-Span- und Werkstückwechselzeiten). 

Zudem hohe Werkstückflexibilität durch einheitliche Schnitt-

stellen für die Automation und Vorrichtungen (Adapterplatten 

und Nullpunktspannsysteme), die die Leistung an allen 

Arbeitsstationen im System nachhaltig steigern.

Agile Fertigungssysteme leben durch intelligente  

Investitionen

Die Maschinen der SPECHT® Baureihe können ohne Kompro-

misse mit geringstem Aufwand in jeden beliebigen Fertigungs-

prozess eingebunden werden. Das bedeutet, Automationskon-

zept und Anlagenart sind frei konfigurierbar. Beladung von oben 

mit integraler Schutzwanne des Portals als auch manuelle oder 

automatische Beladung von vorn sind alternativ ausführbar. 

MAG Systeme mit Volumenflexibilität zeigen ihre Stärke durch 

den Aufbau mit parallelen Prozessen zur Integration von 

Kapazitätsmaschinen in der Basisinstallation sowie in weiteren 

Ausbaustufen.

Paralleles System, das durch Ladeportale 
mit linearen Hubachsen oder Roboter-
armen beladen werden kann

Sequentielles System mit Bodenver-
kettung und manueller Beladung

Adapterplatte Zylinderkopf mit Spannzapfen für das 
Nullpunktspannsystem

Agiles, volumenflexibles Fertigungssystem mit Adapterplatten für Zylinderköpfe  
(3, 4 und 6-Zylinder mit Adapterplatte) mit 32 einspindligen Maschinen  

(450 000 Werkstücke pro Jahr)
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Alle nachgefragten Systemkonfigurationen können 

bedient werden

3	� Parallele oder sequentielle Systeme

3	� Front- oder Dachbeladung

3	� Manuelle oder automatische Werkstückbeladung

3	� Verschiedene Werkstückmaterialien (Grauguss,  

Aluminium, Magnesium, etc.)

3	� Beladung über Portale, Roboter oder Handhabungs- 

einrichtungen

3	� Mit und ohne Adapterplatten

3	� Nullpunkt-Spannsysteme

3	� Zentrale oder dezentrale Versorgung

3	� Homogener Systemaufbau (alle Prozesse bedienbar)

3	� Nass-, Trockenbearbeitung oder MMS

Roboter über Flur

Roboter stationär oder mobil

Bodenbedienung parallel oder sequentiell

Verkettete SPECHT® Hochleistungsmaschinen mit MAG-Portal (Dachbeladung)

Roboterbeladung beim SPECHT® 500 DUO+



SPECHT® Energieeffizienz –
MAG Energie- und Umfeldmanagement
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3	� Entfall von Kühlschmierstoff senkt Investitionskosten > 15%

3	� Pumpen, Filter, Motoren entfallen (ca. 30% Energieersparnis)

3	� Entsorgung von Sondermüll entfällt

3	� Geringerer Aufwand für Instandhaltung

3	� Verbesserung der Umfeldbedingungen

3	�� Kontamination und Sauberkeit (bei 100 Maschinen ca. 3,6 m³ 

Kühlmittelverlust täglich)

3	� Recyclingfähige Späne, da max. 0,3% Verunreinigung

Trockenbearbeitung

3	� Minimaler Luftverbrauch und optimierte Hydrauliksteuerung

3	� Geringere Instandhaltungs- und Entsorgungsaufwendungen

3	 �Einstellbares Geschwindigkeitsprofil und höhere Dynamik

3	� Verbesserung der Energieeffizienz ca. 3%

3	� Geringerer Lärmpegel

Verbrauchsoptimierte Maschine

3	� Geringe Geräuschentwicklung im Standard (ca. 75 dBA)

3	 ��Zusätzliche Geräuschreduzierung (ca. 3 dBA)  

durch proaktive Maßnahmen (z.B. Aktivdämpfer)

3	� Vermeidung von Partikelemission durch optimierte  

Arbeitsraumgestaltung

3	 �Reduzierung der Wärmeabstrahlung durch konstruktive 

Geräteauslegung

3	� Bodenbedienbare Maschine  

(Wartung, Bedienfeld und Werkzeugbestückung)

3	 �Intelligentes Werkzeugmanagement  

(einfacher Werkzeugaustausch)

3	 �Lernen mit System – e-Learning

Reduzierung von Emissionen im Umfeld

Ergonomische Arbeitsplatzgestaltung

3	� Zustandsorientierte und konfigurierbare Abschaltautomatik, 

geringerer Stromverbrauch > 25%

3	�� MAG Energieeffizienz-Paket als Option  

(Intervall-Spänetransport, Start-Stopp-Hydraulik,  

geregelte Kühlmittel-Hochdruck-Pumpe, Kompressor  

und Schaltschrankkühlung)

3	� Neue Prozesstechnologien mit bis zu 80% geringerem 

Energieverbrauch (z.B. beim Hartfein-Finishing)

3	� MAG Energiemonitor (auch für Mobilgeräte)

Energieeffizienz
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SPECHT® CNC-Steuerungen –
Moderne CNC-Steuerungen für hohe Produktivität

Siemens 840D sl oder Fanuc 31i

3	� Blindstromkompensation

3	� Prozessüberwachung

3	� Hauptspindel condition monitoring

3	� Warmlauf- und Warmhalteprogramm

3	� Kontrolliertes Stillsetzen der Achsen nach Stromausfall

3	� Ferndiagnose

3	� Temperaturkompensation für Werkstück und Maschine

3	� 3D Infrarot-Messtaster

3	� RFID-Werkzeugidentifikation

3	� MAG Energiemonitor, auch für Mobilgeräte

MAG Energiemonitor

3	� Verbrauchsüberwachung (Bearbeitungszeit oder  

Bereitschaftszeit)

	 – Elektrische Energie, Druckluft und Kühlschmierstoff

3	� HMI Screens mit Verbrauchsinformationen in kWh oder €

	 – Aktueller Energieverbrauch

	 – Kummulierter Energieverbrauch

	  – Energieverbrauch pro Werkstück

	 – Zeitsignale der Verbräuche (Oszilloskop)

3	� Alle Auswertungen optional auch online über mobile  

Endgeräte oder PCs abrufbar

Digitale Fabrik und Industrie 4.0

3	� Visualisierung des Bearbeitungsprozesses und dadurch 

höchste Transparenz schon in der Planungs- bzw.  

Angebotsphase

3	� Optimierung Process Balancing und Taktzeit

3	� Frühzeitige Erkennung von Störkonturen

3	� Optimierung von NC-Programmen am Entwicklungsplatz

3	� Schnellste Umsetzung von Programm- und Produkt- 

änderungen

3	� Prozess- und Anlagensimulation



Technische Daten / SPECHT® Einspindler
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Maschinentyp		  SPECHT 500	 SPECHT 600	 SPECHT 700	 SPECHT 800 / 800+	

Achsantrieb		  Kugelgewindetrieb	 Linearmotor	 Kugelgewindetrieb	 Linearmotor	 Kugelgewindetrieb	 Linearmotor	 Kugelgewindetrieb	

Linearachsen									       

Arbeitsbereich X	 mm	 630	 900	 1350	 1400	

Arbeitsbereich Y	 mm	 630	 730	 730	 1050 / 1400 (SPECHT 800+)

Arbeitsbereich Z	 mm	 860 (A-Achse) | 900 (B-Achse)	 860 (A-Achse) | 900 (B-Achse)	 860 (A-Achse) | 900 (B-Achse)	 1400	

Achsgeschwindigkeit max.	 m/min	 70	 120	 70	 120	 70	 120	 60	

Achsbeschleunigung X / Y / Z	 m/s²	 6	 15	 6	 15	 X / Y 10 | Z 6	 X / Y 15 | Z 10	 5	

Achsbeschleunigung X / Y / Z	 m/s²	 10	 -	 10	 -	 -	 -	 -	

Rundachsen									       

A-Achse Störkreis Ø max.	 mm	 Ø 900	 Ø 1100	 Ø 1100	 Ø 1400	

Werkstück- / Vorrichtungsbreite max.	 mm	 800	 1100	 1520	 1680	

A-Achse Beladegewicht max.	 kg	 500	 500	 1200	 2000	

A-Achse Eilgang / Drehzahl max.	 1/min	 80	 80	 80	 40	

B-Achse Störkreis Ø max.  

ohne Palettenwechsler 	 mm	 Ø 850	 Ø 1150	 Ø 1400	  Ø 1500	  

mit Palettenwechsler 	 mm	 -	 Ø 1000	 -	  Ø 1300	

B-Achse Werkstückhöhe max. 

ohne Palettenwechsler	 mm	 850	 950	 900	 1475 / 1775	  

mit Palettenwechsler	 mm	 -	 875	 -	 1300 / 1600	

B-Achse Tischplatten Ø	 mm	 Ø 500	 Ø 580	 Ø 700	 Ø 900	

B-Achse Beladegewicht max.	 kg	 500 / 600	 500 / 600	 1200 / 2000	 3000	

B-Achse Eilgang / Drehzahl max.	 1/min	 80	 80	 80	 40	

A/B-Achse Störkreis Ø max.	  

ohne Palettenwechsler	 mm	 Ø 900 (A-Achse) 	 Ø 1100 (A-Achse)	 Ø 1100 (A-Achse)	 Ø 1400 (A-Achse) 

		  Ø 700 (B-Achse)	 Ø 1000 (B-Achse)	  Ø 1200 (B-Achse)	 Ø 1400 (B-Achse)	  

mit Palettenwechsler	 mm	 -	 Ø 900 (B-Achse)	 Ø 1350 x 1100 *	 -	

A/B-Achse Werkstückhöhe max. 

ohne Palettenwechsler	 mm	 540	 740	 640	 700 

mit Palettenwechsler	 mm	 -	 640	 550	 -	

B-Achse Tischplatten Ø	 mm	 Ø 450	 Ø 450	 Ø 620	  Ø 600	

A/B-Achse Beladegewicht max.	 kg	 250	 250 / 200 **	 800 / 650 **	 1000	

B-Achse Eilgang / Drehzahl max.	 1/min	 80	 80	 80	 40	

Palettenwechsler						    

Paletten-Wechselzeit (B-Achse)	 s	 -	 9	 -	 14,5	

Palettenabmessung (B-Achse)	 mm	 -	 500 x 500 / 630 x 630	 -	 800 x 800	

Paletten-Wechselzeit (A/B-Achse)	 s	 -	 12,5	 15	 -	

Palettenabmessung (A/B-Achse)	 mm	 -	 500 x 500	 630 x 630 / 630 x 800	 -	

Hauptspindeln						    

Motorspindel (HSK-A63)	 1/min	 18 000 / 16 000 / 10 000	 18 000 / 16 000 / 10 000	 18 000 / 16 000 / 10 000	 -	

Spindel-Leistung (40% ED)	 kW	 42 / 52 / 39	 42 / 52 / 39	 42 / 52 / 39	 -	

Spindel-Drehmoment (40% ED)	 Nm	 67 / 123 / 180	 67 / 123 / 180	 67 / 123 / 180	 -	

Vorderer Lagerdurchmesser	 mm	 Ø 80	  Ø 80	  Ø 80	 -	

Motorspindel (HSK-A100)	 1/min	 8000 (10 000) / 8000 / 8000	 8000 (10 000) / 8000 / 8000	 8000 (10 000) / 8000 / 8000	 -	

Spindel-Leistung (40% ED)	 kW	 52 / 38 / 53	 52 / 38 / 53	 52 / 38 / 53	 -	

Spindel-Drehmoment (40% ED)	 Nm	 250 / 378	 250 / 378	 250 / 378	 250 / 378 / 516	

Vorderer Lagerdurchmesser	 mm	  Ø 100	 Ø 100	  Ø 100	 -	

Motorspindel-Verstellspindel (HSK-A100)	1/min	 6000	 6000	 6000	 6000	

Spindel-Leistung (40% ED)	 kW	 52	 52	 52	 52	

Spindel-Drehmoment (40% ED)	 Nm	 250	 250	 250	 250	

Vorderer Lagerdurchmesser	 mm	  Ø 100	 Ø 100	  Ø 100	 Ø 100	

Technische Änderungen vorbehalten* abgeflacht, ** mit Palettenwechsler
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Maschinentyp		  SPECHT 500	 SPECHT 600	 SPECHT 700	 SPECHT 800 / 800+

Achsantrieb		  Kugelgewindetrieb	 Linearmotor	 Kugelgewindetrieb	 Linearmotor	 Kugelgewindetrieb	 Linearmotor	 Kugelgewindetrieb	

Hauptspindeln						    

Getriebespindel 2-stufig (HSK-A100)	 1/min	 -	 -	 -	 8000	

Spindel-Leistung (40% ED)	 kW	 -	 -	 -	 78	

Spindel-Drehmoment (40% ED)	 Nm	 -	 -	 -	 2000 (454)	

Vorderer Lagerdurchmesser	 mm	 -	 -	 -	 Ø 120	

Getriebespindel 2-stufig (HSK-A100)	 1/min	 -	 -	 -	 10 000	

Spindel-Leistung (40% ED)	 kW	 -	 -	 -	 47	

Spindel-Drehmoment (40% ED)	 Nm	 -	 -	 -	 1153 (332)	

Vorderer Lagerdurchmesser	 mm	 -	 -	 -	 Ø 100	

Werkzeugmagazine						    

Werkzeugmagazin Scheibe				   Scheibe (HSK 63 / HSK 100)	 Scheibe (HSK 63 / HSK 100)	 Scheibe (HSK 63 / HSK 100)	 Scheibe (HSK 100)	

verfügbare WZ-Plätze				   44 / 26	 44 / 26	 44 / 26	 28	

Werkzeug Ø max. – vollbestückt	 mm		 Ø 90 / Ø 125	 Ø 90 / Ø 125	 Ø 90 / Ø 125	 Ø 140	

Werkzeug Ø max. – bei Leerplätzen	 mm		 Ø 125	 Ø 250	 Ø 250	 Ø 300	

Werkzeug Ø max. – Brückenwerkzeug	 mm		 Ø 250 x 100	 Ø 250	 Ø 250	 Ø 300	

Werkzeuglänge max.	 mm		 550	 550	 550	 690	

Werkzeuggewicht max.	 kg	 12 / 18	 12 / 18	 12 / 18	 25	

Span-zu-Span-Zeit	 s	 3,8 / 4,2 (HSK 100)	 3,3 / 3,7 (HSK 100)	 4,2 / 4,4 (HSK 100)	 3,7 / 4,1 (HSK 100)	 5,0	 4,5	 5,3	

Werkzeugmagazin O-Kette		  O-Kette seitlich	 O-Kette seitlich	 O-Kette seitlich	 O-Kette seitlich 
		  (HSK 63 / HSK 100)	 (HSK 63 / HSK 100)	 (HSK 63 / HSK 100)	 (HSK 100)		

verfügbare WZ-Plätze			   89 / 61	 89 / 61	 89 / 61	 60 / 100	

Werkzeug Ø max. – vollbestückt	 mm	 Ø 80 / Ø 125	 Ø 80 / Ø 125	 Ø 80 / Ø 125	 Ø 125	

Werkzeug Ø max. – bei Leerplätzen	 mm	 Ø 125	 Ø 125	 Ø 125	 4 x Ø 325	

Werkzeuglänge max.	 mm	 550	 550	 550	 690	

Werkzeuggewicht max.	 kg	 12 / 18	 12 / 18	 12 / 18	 30	

Span-zu-Span-Zeit KGT | Limo	 s	 3,8 / 4,2 (HSK 100)	 3,3 / 3,7 (HSK 100)	 4,2 / 4,4 (HSK 100)	 3,7 / 4,1 (HSK 100)		  -	 5,3	

Werkzeugmagazin O-Kette		  -	 O-Kette obenliegend (HSK 63)	 -	 -	

verfügbare WZ-Plätze 			   -	 81	 -	 -	

Werkzeug Ø max. – vollbestückt	 mm	 -	 Ø 80	 -	 -	

Werkzeug Ø max. – bei Leerplätzen	 mm	 -	 Ø 250	 -	 -	

Werkzeuglänge max.	 mm	 -	 550	 -	 -	

Werkzeuggewicht max.	 kg	 -	 12	 -	 -	

Span-zu-Span-Zeit KGT | Limo	 s	 -	 3,5	 3		  -	

Maschinenabmessungen						    

Maschinen Breite (seitliche O-Kette)	 mm	 2160	 2260 (3120)	 3200 / 3600	 3300 / 4200 / 5100	

Maschinen Länge  

(ohne Palettenwechsler)	 mm	 4760	 4760	 4760	 6500	

Maschinen Höhe	 mm	 3380	 3540	 3540	 4400	

Gewicht	 kg	 12 000 – 14 000	 14 000 – 16 000	 18 000 – 22 000	 27 000 – 29 000	

Maschinen-Elektroanschluss						    

Anschlusswert	 KVA	 24	 24	 24	 40	

	 Technische Änderungen vorbehalten
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Maschinentyp	  	 SPECHT 450 DUO	 SPECHT 500 DUO	 SPECHT 500 DUO+	 SPECHT 600 DUO	

Achsantrieb		  Kugelgewindetrieb	 Kugelgewindetrieb	 Linearmotor	 Kugelgewindetrieb	 Linearmotor	 Kugelgewindetrieb	 Linearmotor

Linearachsen	  	  	  				  

Spindelabstand	 mm	 540	 720	 720 	 810	

Arbeitsbereich X	 mm	 510	 630	 630	 800	

Arbeitsbereich Y	 mm	 600	 630	 730	 730	

Arbeitsbereich Z	 mm	 660 (A-Achse) | 700 (B-Achse)	 860 (A-Achse) | 900 (B-Achse)	 860 (A-Achse) | 900 (B-Achse)	 860 (A-Achse) | 900 (B-Achse)	

Achsgeschwindigkeit max.	 m/min	 70	 70	 120	 70	 120	 70	 120	

Achsbeschleunigung X / Y / Z 	 m/s²	 6	 6	 10	 6	 10	 6	 10 / 10 / 9	

Achsbeschleunigung X / Y / Z  

(Speedpaket)	 m/s²	 9	 -	 -	 -	 -	 -	 -	

Rundachsen	  	  	  		

A-Achse Störkreis Ø max.	 mm	  Ø 800	  Ø 900	  Ø 1100	 Ø 1100	

Werkstück-/ Vorrichtungsbreite max.	 mm	 1230	 1520	 1520	 1780	

A-Achse Beladegewicht max.	 kg	 2 x 450	 2 x 600	 -	 2 x 600	

A-Achse Eilgang / Drehzahl max.	 1/min	 50	 80	 50	 50	

B-Achse Störkreis Ø max.	 mm	 2 x Ø 535	 2 x Ø 710	 -	 2 x Ø 805	

Werkstückhöhe max.	 mm	 750	 850	 -	 950	

B-Achse Tischplatten Ø 	 mm	 2 x Ø 450	 2 x Ø 500	 -	 2 x Ø 500	

B-Achse Beladegewicht max.	 kg	 2 x 350	 2 x 600	 -	 2 x 600	

B-Achse Eilgang / Drehzahl max.	 1/min	 80	 80	 80	 80	

A/B-Achse Störkreis Ø max.	 mm	 800 (A-Achse) / 2 x 535 (B-Achse)	 900 (A-Achse) / 2 x 700 (B-Achse)	 1100 (A-Achse) / 2 x 710 (B-Achse)	1100 (A-Achse) / 2 x 805 (B-Achse)

Werkstückhöhe max.	 mm	 490	 540	 640	 640	

B-Achse Tischplatten Ø / Palette	 mm	 2 x Ø 450	 2 x Ø 450	 400 x 400	 2 x Ø 450	

A/B-Achse Beladegewicht max.	 kg	 2 x 200	 2 x 300	 2 x 290	 2 x 300	

B-Achse Eilgang / Drehzahl max.	 1/min	 80	 80	 80	 80	

Hauptspindeln	  	  	  		   

Motorspindel (HSK-A63)	 1/min	 18 000 / 16 000 / 10 000	 18 000 / 16 000 / 10 000	 18 000 / 16 000 / 10 000	 18 000 / 16 000 / 10 000	

Spindel-Leistung (40% ED)	 kW	 42 / 52 / 39	 42 / 52 / 39	 42 / 52 / 39	 42 / 52 / 39	

Spindel-Drehmoment (40% ED)	 Nm	 67 / 123 / 180	 67 / 123 / 180	 67 / 123 / 180	 67 / 123 / 180	

Vorderer Lagerdurchmesser	 mm	 Ø 80	 Ø 80	 Ø 80	 Ø 80	

Motorspindel (HSK-A100)	 1/min	 -	 8000 / (10 000)	 8000 / (10 000)	 8000 / (10 000)	

Spindel-Leistung (40% ED)	 kW	 -	 52	 52	 52	

Spindel-Drehmoment (40% ED)	 Nm	 -	 250	 250	 250	

Vorderer Lagerdurchmesser	 mm	 -	  Ø 100	  Ø 100	 Ø 100	

Motorspindel (HSK-A100)	 1/min	 -	 8000	 8000	 8000	

Spindel-Leistung (40% ED)	 kW	 -	 38	 38	 38	

Spindel-Drehmoment (40% ED)	 Nm	 -	 378	 378	 378	

Vorderer Lagerdurchmesser	 mm	 -	  Ø 100	  Ø 100	 Ø 100	

Motorspindel-Verstellspindel (HSK-A100)	 1/min	 -	 6000	 6000	 6000	

Spindel-Leistung (40% ED)	 kW	 -	 52	 52	 52	

Spindel-Drehmoment (40% ED)	 Nm	 -	 250	 250	 250	

Vorderer Lagerdurchmesser	 mm	 -	  Ø 100	  Ø 100	 Ø 100	

Technische Änderungen vorbehalten
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Maschinentyp	  	 SPECHT 450 DUO	 SPECHT 500 DUO	 SPECHT 500 DUO+	 SPECHT 600 DUO	

Werkzeugmagazine	  		   	  	

Werkzeugmagazin L-Kette + 2 Scheiben	  	 L-Kette 96 Plätze +	 L-Kette 96 Plätze +	 L-Kette 96 Plätze +	 L-Kette 96 Plätze +	  

		  2 Scheiben je 8 Plätze	 2 Scheiben je 8 Plätze	 2 Scheiben je 8 Plätze	 2 Scheiben je 8 Plätze	

verfügbare WZ-Plätze (HSK-A63)	  	 112	 112	 112	 112	

Werkzeug Ø max. – vollbestückt	 mm	 Ø 75	 Ø 75	 Ø 75	 Ø 75	

Werkzeug Ø max. – bei Leerplätzen	 mm	 Ø 140	 Ø 230	 Ø 230	 Ø 230	

Werkzeuglänge max. (Werkstückbeladung)	 mm	 550 (Frontbeladung)	 550	 550	 550	  

		  335 (Dachbeladung)				  

Werkzeuggewicht max.	 kg	 12	 12	 12	 12	

Span-zu-Span-Zeit (WZG ≤ 4 kg)	 s	 2,5	 3,3	 2,8	 3,3	 2,8	 3,6	 3,0	

Werkzeugmagazine						    

Werkzeugmagazin L-Kette + 2 Scheiben	  	 -	 L-Kette 60 Plätze +	 L-Kette 60 Plätze +	 L-Kette 60 Plätze + 

			   2 Scheiben je 6 Plätze	 2 Scheiben je 6 Plätze	 2 Scheiben je 6 Plätze	

verfügbare WZ-Plätze (HSK-A100)	  	 -	 72	 72	 72	

Werkzeug Ø max. – vollbestückt	 mm	 -	 Ø 115	 Ø 115	 Ø 115	

Werkzeug Ø max. – bei Leerplätzen	 mm	 -	 Ø 230	 Ø 230	 Ø 230 / 250	

Werkzeuglänge max.	 mm	 -	 550	 550	 550	

Werkzeuggewicht max.	 kg	 -	 18	 18	 18	

Span-zu-Span-Zeit (WZG ≤ 4 kg)	 s	 -	 3,5	 3,0	 3,5	 3,0	 3,8	 3,2	

Maschinenabmessungen 	  	  	  		   

Maschinen-Breite	 mm	 3100	 3560 (A-Achse) | 3410 (B-Achse)	 3560 (A-Achse) | 3410 (B-Achse)	 3900 (A-Achse) | 3750 (B-Achse)

Maschinen-Länge	 mm	 4150	 4450 / 4950	 5250 / 5650	 4450 / 4950	

Maschinen-Höhe	 mm	 3470	 3650	 3800	 3700	

Maschinen-Gewicht	 kg	 16 000 – 18 000	 20 000 – 23 000	 23 000 – 26 000	 21 000 – 24 000	

Maschinen-Elektroanschluss	  	  			    

Anschlusswert	 KVA	 40	 40	 40	 40	

	 Technische Änderungen vorbehalten

Maschinentyp		  SPECHT 700 TWIN

Achsantriebe	 X/Y/Z	 2 Linearmotoren / 2 Kugelgewindetrieb / 2 Kugelgewindetrieb

Spindelabstand	 mm	 380 – 580

Arbeitsbereich X	 mm	 870 – 670

Arbeitsbereich Y	 mm	 730

Arbeitsbereich Z (A-Achse)	 mm	 860

Arbeitsbereich Z (B-Achse)	 mm	 900

Achsgeschwindigkeit max. X/Y/Z	 m/min	 70 / 70 / 60

Achsbeschleunigung X/YZ	 m/s2	 6

Eilgang A/B/BA-Achse	 1/min	 50 / 80 / 80

Beladegewicht max.	 kg	 A: 1200 / B: 1200 (2000) / AB: 600 (800)

A-Achse	 mm	 ø 900 / Länge max.: 1520

B-Achse	 mm	 ø 1400 / Höhe max.: 850

A/B-Achse	 mm	 ø 1100 / Höhe max.: 640

Spindel		  HSK 100

Spindel-Drehmoment (40% ED)	 Nm	 50 – 126 / 200 – 289

Drehzahlbereich	 1/min	 8000 – 10 000

Werkzeugmagazin		  L-Kette 60 Plätze + 2 Scheiben je 8 Plätze

Werkzeuglänge max.	 mm	 550

Span-zu-Span-Zeit	 s	 3,8



SPECHT® Spindeldiagramme –
Hochleistung bei langer Lebensdauer
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Hochleistungsspindeln aus eigener Fertigung 

MAG entwickelt und produziert eigene Motor- und Getriebespindeln mit einer großen Bandbreite an Drehzahl-, Drehmoment-  

und Leistungswerten zur Bearbeitung unterschiedlichster Materialien wie Grauguss, Aluminium, Magnesium etc.  

Alle in MAG Maschinen verbauten Spindeln, Rundtische, Werkzeugmagazine und Hilfsachsen werden vom internen  

Geschäftsbereich CORCOM entwickelt und gebaut und setzen neue Maßstäbe bei Leistung, Qualität und Präzision.
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Leistung

Getriebespindel Typ 9

Motorspindel Typ 7
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SPECHT® Baureihe –
Kompakte Bauweise auch im Schaltschrank
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Im Servicefall einfacher und schneller Austausch der 

Motorspindel an den SPECHT® Maschinen

Auch im Servicefall haben Sie durch den service- und funktions-

orientierten Aufbau der Maschinen der SPECHT® Baureihe 

große Vorteile gegenüber vergleichbaren Maschinen. Einfach 

und in kürzester Zeit können Sie mit der vorhandenen Hebe-

vorrichtung und mit Hilfe eines Kranes die Motorspindel nach 

hinten demontieren und genauso einfach wieder einbauen.

Klarer und sauberer Service an den SPECHT® Maschinen

Alle Maschinen der SPECHT® Baureihe haben einen service- 

und funktionsorientierten Aufbau. Ein kompakter Elektroschalt-

schrank sowie eine kompakte Fluidbox, in der alle hydrauli-

schen und pneumatischen Anschlüsse und Bedienelemente  

zentral angeordnet sind, gestatten einen klaren, einfachen und 

sauberen Service. Zudem leistet die Bauweise einen großen 

Beitrag zur geringen Aufstellfläche aller Maschinen aus der 

gesamten SPECHT® Baureihe.

Universelles Spindelhebezeug für ein- und zweispindlige Maschinen



Kundendienst

3	� Hotline / Teleservice

3	� Reparatur

3	� Wartung

3	� Inspektion

3	� Überholung / Retrofit

3	� Gebrauchtmaschinen

3	� Verlagerung

3	� Serviceverträge

Spindelservice / Online Shop

3	� Reparatur / Überholung

3	� Loopkonzepte / Austauschspindeln 

Ersatzteillösungen

3	� Lieferfähigkeit 24/7

3	� Individuelles Ersatzteilkonzept

3	� Zentrallager mit hoher  

Teileverfügbarkeit

3	� MAG Fluide

Schulungen / Training

3	� Bedienerschulung

3	� Fluidschulung

3	� Instandhaltungsschulung

3	� Interaktive Schulungen

3	� Programmierschulung

Softwarelösungen

3	� Ferndiagnose

3	� Fingerprint 

3	� Condition Monitoring

Technologielösungen

3	� Energiemanagement

3	 �Verlagerungen 

3	 �Technologie Optimierung

3	 �OEE Optimierung

3	 �Control Upgrades

3	� Instandhaltungsmanagement

3	 �Projektdurchführungen als  

Generalunternehmer (GU)

Das MAG Service Team ist Ihr Partner für umfassenden Support und innovative Dienstleistungen zur Steigerung Ihrer Produktivität.  

Mit unserem kompletten Angebot an Originalteilen und Hersteller-Know-how erreichen Sie ein Maximum an Maschinenverfügbarkeit 

und Auslastung zur Senkung Ihrer Stückkosten. Unser bewährtes Service- und Supportprogramm trägt zur Reduzierung der TCO 

(Total Cost of Ownership) Ihrer Maschinen bei.

Servicelösungen
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Kecskemét, HU
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Made in Germany since 1789 Made in Germany since 1789

FFG Europe & Americas

MAG IAS GmbH

Salacher Straße 93

DE -73054 Eislingen/Fils

Tel.	 +49 71 61 805-0
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Über FFG Europe & Americas

FFG Europe & Americas vereint große Traditionen der deutschen, italienischen, schweizerischen und amerikanischen Werkzeug-

maschinenindustrie in einer Gruppe und bietet mit den Marken VDF Boehringer, Corcom, Digital Factory, Hessapp, IMAS, Jobs, 

MAG, Modul, Morara, Pfiffner, Rambaudi, Sachman, Sigma, SMS, Tacchella und Witzig & Frank ein herausragendes Portfolio 

an Dreh-, Fräs-, Schleif- und Verzahnmaschinen und eine einzigartige Know-how-Basis. Seit 1798 tragen diese Marken zum 

Fortschritt in der Produktionstechnik bei und gelten heute als zuverlässige und innovative Ausrüster für die Automobil- und 

Nutzfahrzeugindustrie, die Luft- und Raumfahrt, den Maschinenbau, die Metallverarbeitung, die Schienenverkehrstechnik, die 

Energietechnik und die Schwerindustrie. Als eigenständige Einheit profitieren die Premiumhersteller im Verbund der FFG Unter-

nehmen von der Größe und den Möglichkeiten der globalen Gruppe.

FFG Europe & Americas info@ffg-ea.com	 www.ffg-ea.com


