NMac’?

SPECHT® MASCHINENBAUREIHE

Hochleistungs-CNC-Systemmaschinen




Inhaltsverzeichnis

Préazision und Flexibilitat in der VolumMenfertiguNG ..o e 03
SPECHT® Baureihe — Ein- UNd ZWEISPINAIET .............oiuiiiiiiiiiiite ittt ettt ettt 04105
SPECHT® 500 UNA SPECHT® B00 ........c.ooitiitiiitiaitiitiate ettt ate e ettt st e te et e e bt et e ate et e et e e et e em b e eaeenbeeteebeeseenbeeseenneeeeareeneens 06 | 07
SPECHT® 700 UNA SPECHT® 800 ........coiitiitiiitiaitatiate ettt ettt e ee ettt ete et e e bt et e aE e et e et e et e am b e eaeembeeteebeeseenbeereeane e eeareeeens 08|09
S o (0] o I I 0 10 [0 T =TT =Y TSP 10 | 11
Modulares Baukastensystem und Werkzeugmagazine ...............ccoooiiiiiiiiiiiiciii e 1213
Bearbeitungsspindeln und Technologieintegration ... 1415
Optimale System- und Prozessintegration ... 16 | 17
Energieeffizienz und CINC-STEUEIUNGEN ...........coiiiiiiiiiii ettt e e 18|19
SPECHT® Einspindler — TEChNISCRE DAten ............ccccoiiiiiiiiiii ittt sttt be e 20 | 21
SPECHT® DUO — TEChNISCRE DAtEN .......ceiiiiiiiiiiiiiiiiie ettt ettt e e bbbt e e bb e e b et e nbeeabe e 22|23
SPINAEIAIAGIAIMIME ..ottt ettt et et e et e e be e e st e e be e eab e e bt eeabe e eab e e beesab e e beeetaeenbsesrbeesbeearaes 24| 25

LYV o= Lo Y0 o Te T=Y o S SSUS PRSP 26|27




Prazision und Flexibilitat in der Volumenfertigung

Die SPECHT® Baureihe -

prozesskonfigurierbare Systemmaschinen von MAG
Die Maschinen der SPECHT® Baureihe haben eine lange
Tradition des Fortschritts im Werkzeugmaschinenbau fir
die Automobilindustrie. Nach Meilensteinen wie der agilen
Volumenfertigung oder der Trockenbearbeitung setzt der
SPECHT® heute die MaBstabe beim Energie- und Umfeld-
management, der Technologieintegration und vernetzten
Fertigung. Die agilen oder hybriden Fertigungssysteme von
MAG Uberzeugen durch Werkstlck- und Volumenflexibilitat,
zuverlassig hohe Fertigungsqualitéat, Verfugbarkeit und

Produktivitat bei optimalen Investitions- und Betriebskosten.

Reihen-Zylinderblock

Zylinderkopf

Lenkgehause

Achsschenkel

Um die Einheiten bestmdglich auf die jeweilige Anwendung
und das Produktionsumfeld einstellen zu kdnnen, hat MAG ein
durchgéngig modulares Baukastensystem entwickelt. Aus einer
Vielfalt standardisierter Komponenten werden ein- oder zwei-
spindlige SPECHT® Maschinen gemaf der technologischen
und betrieblichen Anforderungen des Kunden konfiguriert.

Eine luckenlose Baureihe deckt Werkstlcklangen von 200 mm
bis 1400 mm bei den einspindligen Maschinen ab. Zweispindler
stehen mit Spindelabstanden von 540 mm bis 810 mm zur
Verfligung.

V8-Zylinderblock

Getriebegehause

Gehause fir
elektronische Lenkung

Hinterachsgehéause
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Die SPECHT® Baureihe

Das SPECHT® Maschinenprogramm -

Maximale Stabilitat durch optimale Achsaufteilung

Die intelligente Achsenanordnung mit zwei Achsen (X/Y) im
Werkzeug und bis zu drei moglichen Achsen (Z/A/B) in der
Werkstlickbewegung gewahrleistet maximale Stabilitat.
Gleichzeitig ermdglicht diese optimale Achsenanordnung
auch minimierte Positionierzeiten durch kirzeste unproduktive
Verfahrwege. Kostenvorteile ergeben sich weiterhin durch
die kompakte Bauweise und den resultierenden geringen
Platzbedarf. Das Lehrenbohrwerks-Prinzip steht fir hdchste
Genauigkeit und erlaubt auch den Einsatz langer Werkzeuge.

Die SPECHT® Innovationen -

Hoéchste Dauergenauigkeit durch intelligente Technik
Um die Produktivitatsvorteile zweispindliger Maschinen optimal
zu nutzen, verfligen SPECHT® DUO Maschinen Uber ein einzig-
artiges Kompensationssystem. Mit der MaB-Kompensation

in allen Linearachsen werden die beiden Spindeln der DUO-
Maschine mikrometergenau zueinander positioniert. In Verbin-
dung mit der Temperaturkompensation im Maschinenbett, in
den Achsen, in der Vorrichtung und im Werkstick wird eine
konstante und nachhaltige Genauigkeit erzielt. Das Resultat:

LFirst Part — Good Part”, ohne Warmlauf der Maschine.

SPECHT SPECHT SPECHT SPECHT SPECHT SPECHT SPECHT SPECHT SPECHT

Achswege (mm) 500 600 700 800 800 + 450 DUO 500 DUO 500 DUO+ 600 DUO
X-Achse 630 900 1350 1400 1400 510 630 630 800
Y-Achse 630 730 730 1050 1400 600 630 730 730
Z-Achse (B) 900 900 900 1400 1400 700 900 900 900
Z-Achse (A) 860 860 860 1400 1400 660 860 860 860
Spindelabstand - - - - - 540 720 720 810

Technische Anderungen vorbehalten
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SPECHT® Einspindler und Zweispindler

Die SPECHT® Baureihe -

Unschlagbar flexibel und kompakt

» Variabel und effizient durch konsequent modularen
Baukasten

» Alle Achskonfigurationen mdéglich (A, B, A/B)

» GroBe Auswahl an MediendurchfUhrungen bei allen
Achskonfigurationen

» GroBe Auswahl an Motor- und Getriebespindeln mit hoher
Lebensdauer aus eigener Entwicklung und Herstellung

» Zahlreiche Werkzeugmagazine fur unterschiedliche
Anforderungen wie Bohrkdpfe, Zylinderbohrwerkzeuge
oder Honwerkzeuge

» Schnellste Span-zu-Span-Zeiten bis unter 2,5 Sekunden
durch hochdynamische Pick-up-Scheiben

Der SPECHT® Einspindler -
Hochste Stabilitat und Genauigkeit

» Achsantriebe mit Kugelgewindetrieb oder Linearmotor

» GroBe Auswahl an Mediendurchflihrungen bei allen
Achskonfigurationen SPEGHT® Binspindler

Kurze Span-zu-Span-Zeiten bei hoher Werkzeugkapazitat

Hochste Prozess-Flexibilitat

Beste Verflgbarkeit im System

vV v v v

Optimal auch fir manuelle Frontbeladung

Der SPECHT® Zweispindler - Kompromisslos produktiv
» Kompensation in allen Achsen (X/Y/Z) — weltweit ‘

einmalige Prazision auf zweispindligen Maschinen i -
» Hochste Produktivitat pro Aufstellflache s Ma & SPECHT 450 DUO .
» Kostengunstige Peripherie S8 —
» Synergie der Mehrspindligkeit in einer Maschine '
» SPECHT® 500 DUO / 600 DUO auch mit Linearmotoren

» Kurze Span-zu-Span-Zeiten bei hoher Werkzeugkapazitat

SPECHT® Zweispindler
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SPECHT® 500 und SPECHT® 600 -
Optionen fur jeden Bedarf

Konfiguration fir jeden Bedarf

Durch die Modulbauweise sind die High-Performance SPECHT®
Maschinen individuell konfigurierbar, z.B. kann die Hauptspindel
aus mehreren Motor- und Getriebespindeln gewahlt werden.
Beim Achsantrieb sind ein oder zwei Kugelrollspindeln, oder
Linearmotoren moglich. Direkt angetriebene Rundtische mit
horizontalen oder vertikalen Drehachsen kénnen fur die
4-Achs- oder 5-Achs-Bearbeitung konfiguriert werden.

Das bedeutet, dass der SPECHT® nicht nur optimal auf die
jeweiligen Bearbeitungsanforderungen, sondern auch auf die
ihn umgebende Infrastruktur angepasst werden kann.

So ist diese Baureihe fur den Einsatz in Fertigungssystemen
mit unterschiedlichsten Ladekonzepten bestens geeignet.

Vorteile SPECHT® 500 und SPECHT® 600

» Konfigurierbare Achsdynamik — sowohl Linearmotor als
auch einfacher oder doppelter Kugelgewindetrieb mdglich
Alle Antriebe auBerhalb des Arbeitsraumes

Manuelle Boden-, automatische Dach- oder Frontbeladung
Direktbeladung, Paletten- oder Werkstlckwechsler

v vV Vv Vv

Werkzeugmagazine: Scheibe, O-Kette kombiniert mit
Scheibe (seitlich oder obenliegend)

\4

Magazinbestliickung auf Bodenebene oder mit Ladelift
(Scheibe, obenliegende O-Kette)

Einmalige Werkzeugwechselzeit von bis zu 2,8 Sekunden
Lange und schwere Werkzeuge mdglich (550 mm/18 kg)
Energie- und Umfeldmanagement im Standard
Servicefreundlicher Elektro- und Fluidschrank

vV vV vV VY

Trockenbearbeitung (MMS) mit optimalem Spéanefall

durch innovatives Maschinendesign (keine Spanenester),

Nassbearbeitung bei technologischem Bedarf

» Motorspindeln aus eigener Fertigung mit hoher Lebensdauer

» Gussbearbeitung mit hohem Drehmoment (378 Nm) und
HSC-Bearbeitung mit bis zu 18 000 1/min

» Kranhakenmaschine mit eigensteifem Gussbett und
Dreipunkt-Auflage fur einfachen Transport und schnellste
Inbetriebnahme

» Integrierter Spiralférderer (Front- oder Heckausfihrung)
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Produktion von SPECHT® Maschinen mit Linearantrieb oder Kugelgewindetrieb in der FlieBmontage



Hoéchst flexible Konfiguration
fir erweiterten Einsatz

Leistungstrager fur etliche Branchen

Auf der Basis der im automobilen Systemgeschéft auBerst
erfolgreichen SPECHT®-Baureihe bietet MAG Konfigurations-
maglichkeiten fur ein- und zweispindlige Maschinen mit und
ohne Palettenwechsler an, die fur etliche Anwender aus den
Bereichen Nutzfahrzeuge, Automobil-Komponenten, Struktur-
bauteile, E-Mobilitat oder auch der Luft- und Raumfahrt
entscheidende Vorteile mitbringen. Ob marktgerechte Standard-
konfigurationen, Varianten mit optimiertem Arbeitsraum fur
groBere Bauteile, Neuentwicklungen mit zwei unabhangig
verfahrbaren Spindeln oder mit Hochleistungskomponenten
erweiterte Sonderkonfigurationen — der SPECHT® erweist sich
in vielen Anwendungen als variabler Leistungstrager.

Spénewanne mit steilen Flanken flir guten Spanefall auch mit MMS

Z-Achse mit Linearantrieb
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SPECHT® 700 und SPECHT® 800 -
Die GroBen fiir Flexibilitat in der Nutzfahrzeugindustrie

GroBe Teile wirtschaftlich produzieren

Die BaugréBen SPECHT® 700 und SPECHT® 800 runden
die SPECHT® Baureihe nach oben ab. Aus dem modularen
Baukasten werden flr diese Maschinen bewahrte Baugruppen
verwendet, wie z.B. Hauptspindeln, Rundtische, Werkzeug-
magazine und Achs-Baugruppen aus dem Hause CORCOM.
Mit einem fUr die Nass- und Trockenbearbeitung geeigneten
Maschinenbett und einem vergrdéBerten Stander stellen die
Maschinen die ideale Ergédnzung der Baureihe fur die Anwen-
dung in der Nutzfahrzeugindustrie dar. Bedienung, Leistung
und Verfugbarkeit erflllen die Anforderungen der Betreiber
optimal.

Vorteile

» Fahrbares Werkstlck (Lehrenbohrwerks-Prinzip)

» | ange und schwere Werkzeuge (HSK-A63 / HSK-A100)
maoglich (max. 690 mm / 30 kg)

» Manuelle Boden-, automatische Dach- oder Frontbeladung

> Direktbeladung oder Palettenwechsler

» Konfigurierbare Prozessoptimierung
— Werkzeugaufnahme im Standard HSK-A100

(SPECHT® 700 auch mit HSK-A63 mdglich)

— Doppelter Achsantrieb

» Energie- und Umfeldmanagement im Standard

» Servicefreundlicher Elektro- und Fluidschrank

» Trockenbearbeitung (MMS) mit optimalem Spanefall
durch innovatives Maschinendesign (keine Spanenester),
Nassbearbeitung bei technologischem Bedarf

» Werkzeugmagazine (Scheibe oder Kette) mit hoher
Kapazitat

> Alle Antriebe auBerhalb des Arbeitsraumes

» Motor- und Getriebespindeln aus eigener Fertigung
mit hoher Lebensdauer, Gussbearbeitung mit hohem
Drehmoment (2000 Nm), groBer Leistung (78 kW),
HSC-Bearbeitung mit bis zu 18 000 1/min

» Kranhakenmaschine mit eigensteifem Gussbett und
Dreipunkt-Auflage fur einfachen Transport und schnellste
Inbetriebnahme

> Integrierter Spiralférderer (Front- oder Heckausfiihrung)

SPECHT® 800 mit B- auf A-Achse
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Mac” spECHT 700 1€,

LKW-Zylinderkopf in Spannvorrichtung
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SPECHT® DUO Baureihe -

Doppelte Produktivitat ohne Kompromisse

Die SPECHT® DUO Baureihe mit der Genauigkeit des
Einspindlers

Mit der ,Dynamischen Achsenkompensation® in X/Y/Z werden
die beiden Spindeln synchronisiert. Die Kompensation des
Spindelversatzes bringt die Genauigkeit des Einspindlers auf
die DUO Maschine. In Kombination mit der Temperaturkompen-
sation von der Maschine bis ins Werkstlck wird der SPECHT®
DUO zum genauesten Zweispindler seiner Klasse. Das schnelle
~Dynamic Disc* Werkzeugmagazin sorgt fur kirzeste Neben-
zeiten. Die Wahl zur Portal-, Front- oder manuellen Beladung
bietet zusatzlich hohe Flexibilitat. Der SPECHT® 450 DUO
eignet sich als kleinster Doppelspindler der Baureihe besonders
zur Bearbeitung von Zylinderkopfen, Zylinderblécken, Gehausen
und ahnlichen mittelgroBen Bauteilen. Mit groBem Arbeitsraum

Vorteile der SPECHT® DUO Maschinen

» GroBe Spindelabstéande zur Bearbeitung groBer Werkstlcke
(810 mm bei SPECHT® 600 DUO)

» HSK-AB3 Motorspindel mit Drehzahlen bis 18 000 1/min

» HSK-A100 Motorspindel mit bis zu 378 Nm / 38 kW

» Schnelles Werkzeugmagazin (L-Kette + 2 Scheiben) mit
hoher Kapazitat (112 nutzbare WZ-Platze)

» Kettenmagazin erlaubt Bestlickung auf Bodenebene
ohne Podest

» Einmalige Span-zu-Span-Zeit von unter 2,5 Sekunden
bei SPECHT® 450 DUO

» Kleinste Aufstellflache durch kompakte Bauweise
(nur 11,2 m2 far SPECHT® 450 DUO)

» Portal-, Front- oder manuelle Beladung méglich

» Weltweit einzigartige ,Dynamische Achsenkompensation
(X/Y/2Z) bringt die Prézision des Einspindlers auf die DUO-
Maschine

» Nassbearbeitung bei technologischem Bedarf ebenso
maglich wie 2-Kanal-Minimalmengenschmierung mit
feinster Dosierung fur umweltfreundliche Produktion

» Steile Wande in Maschinenbett und Spanewanne sorgen
flr sehr guten Spanefall bei MMS-Bearbeitung

» Werkstlckspannung mit Nullpunktspannsystem oder
Adapterplatten — Reduzierung von Spannelementen,
dauerhaft hohe Genauigkeit und schnelles Umristen

10 | MAG

und komfortablem Spindelabstand von 540 mm kommt die
Maschine mit nur 11,2 m? Aufstellflache aus. Moderne
HSK-AB3 Motorspindeln sorgen flr hohe Zerspanleistungen
in unterschiedlichsten Materialien.

Beim neuen SPECHT® 500 DUO+ liegt der Fokus im Zuliefer-
markt des Komponentenbereiches. Basis ist ein im Systemge-
schaft der Automobilindustrie erfolgreicher Doppelspindler, der
mit der Erweiterung durch einen Palettenwechsler, hdherem
Drehmoment in der A-Achse und gréBerem Y-Verfahrweg

(730 mm) optimal fUr dieses Marktsegment geeignet ist. Mit
allen Vorzlgen der DUO Basis wird dieses kompakte CNC-
Bearbeitungszentrum einerseits dem Wunsch vorhandener
Kunden gerecht, andererseits neue Kunden im Komponen-
tenmarkt gewinnen.
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SPECHT® 500 DUO und SPECHT® 600 DUO

Mit dem groBen Spindelabstand 810 mm, bzw. 720 mm wird
die SPECHT® DUO Baureihe zur Bearbeitung groBer Bauteile
komplettiert. GroBe Zylinderblécke (6- und 8-Zylinder), Zylinder-
kopfe, Gehause und weitere groBBe Bauteile gehdren genauso

zum Anwendungsspektrum, wie Mehrfachspannungen von
Achsschenkeln und &hnlichen Werkstiicken. Die Option
Linearmotoren sowie starke Spindeln mit Werkzeugaufnahme
HSK-A100 sorgen fur hohe Produktivitat in flexiblen Systemen.
Die Technologie Feinbearbeitung (Honen und Feinbohren) steht
flr den SPECHT® 500/600 DUO zur Verfligung. Maschinen mit
Verstellspindel sind durch das definierte Aussteuern der
Spindel nicht nur flr die Honbearbeitung gerUstet, sondern
auch fur die VerschleiBkompensation z.B. beim Feinbohren,
das Plandrehen auf dem BAZ und die Passlagerbearbeitung.

gk

a.g..,d-;t::r::

Gut zuganglicher Rustplatz beim SPECHT® 500 DUO+
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SPECHT® modulares Baukastensystem -
Hochste Flexibilitat durch modulares Baukastensystem

Modulares Baukastensystem

Entsprechend den Anforderungen an hohe Produktivitat bei
geringstem Flachenbedarf kdnnen die Maschinen der
SPECHT® Baureihe aus einem modularen Baukasten vieler
standardisierter Baugruppen sowohl als Einspindler oder als

SPECHT-Werkzeugmagazine

Zweispindler zusammengestellt werden. Dadurch bietet MAG
ein exakt konfigurierbares Maschinenprogramm mit héchster
Fertigungsqualitéat und bester Zuverléassigkeit bei geringsten

Invest- und Unterhaltskosten.

Maschine SPECHT 500 SPECHT 600 SPECHT 700 SPECHT 800 SPECHT 800 +
Werkzeugaufnahme HSK 63 HSK 100 HSK 63 HSK 100 HSK 63 HSK 100 HSK 63 HSK 100 HSK 63 HSK 100
Scheibe Platze 44 26 44 26 44 26 - 28 - 28
S-z-S-Z (KGT | Limo) ~ Sek. 3,833 4,237 4,213,7 4,414 4,439 50(45 - 5,3 (KGT) - 5,3 (KGT)
O-Kette seitlich Platze 89 61 89 61 - - - 60/ 100 - 60 / 100
S-z-S-Z (KGT | Limo) ~ Sek. 3,813,3 4,218,7 4,213,7 4,414 - - - 5,3 (KGT) - 5,3 (KGT)
O-Kette obenliegend Platze - - 81 - - - - - - -
S-z-S-Z (KGT | Limo) ~ Sek. - - 3,5(3,0 - - - - - - -
SPECHT-Werkzeugmagazine

Maschine SPECHT 450 DUO SPECHT 500 DUO SPECHT 500 DUO+ SPECHT 600 DUO
Werkzeugaufnahme HSK 63 HSK 100 HSK 63 HSK 100 HSK 63 HSK 100 HSK 63 HSK 100
L-Kette+Scheibe Platze 96+2x8 - 96+2x8 60+2x6 96+2x8 60+2x6 96+2x8 60+2x6
S-z-S-Z (KGT | Limo) ~ Sek. 2,5 (KGT) - 3,312,8 3,5]3,0 3,3]12,8 3,5]3,0 3,613,0 38132

12| MAG
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SPECHT® Baureihe -
Modulare Werkzeugmagazine

Dynamic Disc in Kombination mit der L-Kette -
Schnellster Werkzeugwechsler am Markt
» GroBes, schnelles L-Kettenmagazin mit 2 Scheiben
und hoher Speicherkapazitat fir DUO Maschinen
— Einmalige Span-zu-Span-Zeit bis unter 2,5 Sekunden
— Werkzeugwechselzeit kleiner 1 Sekunde
» Schnelles O-Kettenmagazin mit Scheibe, in seitlicher
oder obenliegender Ausfihrung flr Einspindler
— Kurze Span-zu-Span-Zeiten bis unter 3 Sekunden
» Einfache Magazinbestiickung auf Bodenebene
» Ein oder zwei Pufferscheiben zur Vermeidung von
Warte- oder Bereitstellungszeiten
» Wirtschaftliches Scheibenmagazin mit 44 HSK-A63
oder 26 (28) HSK-A100 Werkzeugplatzen im Standard
Werkzeugdurchmesser bis 250 mm maoglich (Leerplatze)
Werkzeugléangen bis 550 mm
Werkzeugladelift fir Scheibe und obenliegendes Magazin
Optionales Scheibenmagazin fir 13 HSK-A100 Werk-
zeuge bis zu 1000 mm Lénge

vV vV VY

» Automatische Werkzeugbruchiberwachung und
Kegelreinigung auf Wunsch erhaltlich

-

Scheibenmagazin HSK-A100 mit
26 Platzen

Dynamic Disc — L-Kette mit 2 Scheiben
fur den SPECHT® Zweispindler

PAT E N T E D Automatische Werkzeug- Werkzeugmagazin hauptzeitparallel auf

bruchkontrolle Bodenebene bestiickbar
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SPECHT® Bearbeitungsspindeln -
Fir jede Anwendung die richtige Losung

Durchgangiges Spindelspektrum

MAG entwickelt und produziert unter der Eigenmarke CORCOM
Spindeln mit groBer Bandbreite an Drehzahlen zur Bearbeitung
unterschiedlichster Materialien von Aluminium Gber Guss bis zu
Magnesium, Titan oder Edelstahl. Das groBe Spindelspektrum

bietet die richtige Spindel mit hoher Leistung, starkem Dreh-

Vollstandige Dokumentation des Montage- HSK-A63 Motorspindel mit Halterung

moment und langer Lebensdauer, ganz nach Ihrem Bedarf. prozesses und der Qualitatsdaten fir Winkelfraskopf

e
Uberkopf—Bearbeitung am Zylinderkopf Automatisch einwechselbarer HSK-A63 Motorspindel eines HSK-A100 Motorspindeln am
auf SPECHT® DUO Winkelfraskopf SPECHT® Einspindlers SPECHT® DUO

SPECHT® Spindeln

Typ Spindeltyp / Drehzahl SPECHT SPECHT SPECHT SPECHT SPECHT SPECHT SPECHT
Nr. Werkzeugaufnahme Leistung (40 % ED) 500 600 700 800 450 DUO 500 DUO 600 DUO
Drehmoment (40 % ED) 800+ 500 DUO+
1 Motorspindel (HSK-A63) Drehzahl min-’! 18 000
Leistung KW 42 . . . - . . .
Drehmoment Nm 67
2 Motorspindel (HSK-A63) Drehzahl min"! 16 000
Leistung kW 52 . . . - . . .
Drehmoment Nm 123
3  Motorspindel (HSK-A63) Drehzahl min-' 10 000
Leistung KW 39 . . . - . 0 .
Drehmoment Nm 180
4/5 Motorspindel (HSK-A100) Drehzahl min-' 8000 (10 000)
Leistung kW 52 . . . = = . .
Drehmoment Nm 250
6  Motorspindel (HSK-A100) Drehzahl min" 8000
Leistung KW 38 . . . . - . .
Drehmoment Nm 378
7 Motorspindel (HSK-A100) Drehzahl min-"! 8000
Leistung kW 53 - - - . - -
Drehmoment Nm 516
8  Getriebespindel (HSK-A100) Drehzahl min-' 8000
Leistung KW 79 - - - . - -
Drehmoment Nm 2000
9  Getriebespindel (HSK-A100) Drehzahl min-' 10 000
Leistung kKW 47 - 5 - . - 5
Drehmoment Nm 1153 (332)

SPECHT® Verstellspindel

10 Motorspindel (HSK-A100) Drehzahl min-’' 6000
Leistung kKW 52 . . . . - . .
Drehmoment Nm 250

Technische Anderungen vorbehalten
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SPECHT® Technologieintegration -
CNC Feinbearbeitung

Synergien durch Vor- und Fertigbearbeitung aus einer Hand
MAG bietet die Prozesskette zur Komplettbearbeitung préziser
Bohrungen inklusive Honen. Kennzeichen der neu entwickelten
Komplettbearbeitung von hochgenauen Bohrungen auf
Bearbeitungszentren ist eine Kombination von Feinbohren

und Honen auf einer Maschine. Die bisher eigenstandige
Honmaschine kann dadurch entfallen. Durch Optimierung und
VerknUpfung der Verfahren Feinbohren und Honen ergeben
sich eine deutliche Verklrzung der Bearbeitungszeit und eine
Reduzierung der Bearbeitungsoperationen.

Honen auf neuestem technologischen Stand

In das Bearbeitungszentrum ist eine moderne, geregelte
elektromechanische und hydraulische Zustellung der Hon-
werkzeuge integriert. Eine pneumatische Bohrungsmessung
regelt und beendet den Honprozess nach dem Erreichen der
SollmaBe. Die gesamte honspezifische Prozesstechnologie,
samt Steuerungs- und Regelalgorithmen, ist flr konventionelle
Bearbeitungszentren verflgbar.

Prozesssicherheit und héchste Bearbeitungsgenauigkeit
Heute Ubliche Anforderungen an Qualitédtsparameter wie Mal3-,
Form-, Lage- und Oberflachentoleranzen werden prozesssicher
erreicht.

Referenzen:

» In der Serienproduktion seit 2013

» Kooperation mit groBen OEM

» Unterschiedliche Honspezifikationen hachgewiesen

(auch fur beschichtete Bohrungen)
» Motorprifstandsergebnisse zeigen beste Werte
hinsichtlich Olverbrauch, Blow-by und Verschlei

Vorteile:
KostengUnstige Losung (20 % weniger Kosten)

KUrzere Bearbeitungszeit (weniger HonaufmaB)
Weniger Hon-Operationen

Identische CNC-Maschinen in der Produktionslinie o -
Keine Engpass-Honmaschine (Parallelbearbeitung)

Komplettbearbeitung ohne Umspannen _
Einfache UmrUstung auf andere Werkstulicktypen Bt
Zweispindliges Honen auf SPECHT® DUO ~

vV V. vV vV vV vV VY

Zylinderformmessung Rundheitsmessschrieb
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SPECHT® Hochleistungsmaschinen fiir die Volumenfertigung -
Optimal fiir die System- und Prozessintegration

Hochste Flexibilitat, auch in der Volumenfertigung

Im Gegensatz zu den klassischen flexiblen Fertigungssystemen,
bei denen das CNC-Bearbeitungszentrum als Basis dient und
ein mdglichst hoher Arbeitsinhalt pro Maschine angestrebt wird,
dominiert in den agilen Anlagen die moderne Hochleistungs-
Bearbeitungseinheit. MAG bietet mit diesen Maschinen héchste
Effizienz in Peripherie und Software (hohe Achsgeschwindig-
keiten und Beschleunigungswerte, minimierte Nebenzeiten,
extrem kurze Span-zu-Span- und Werkstlckwechselzeiten).
Zudem hohe Werkstuckflexibilitdt durch einheitliche Schnitt-
stellen fUr die Automation und Vorrichtungen (Adapterplatten
und Nullpunktspannsysteme), die die Leistung an allen

Arbeitsstationen im System nachhaltig steigern.

Agile Fertigungssysteme leben durch intelligente
Investitionen

Die Maschinen der SPECHT® Baureihe kdnnen ohne Kompro-
misse mit geringstem Aufwand in jeden beliebigen Fertigungs-
prozess eingebunden werden. Das bedeutet, Automationskon-
zept und Anlagenart sind frei konfigurierbar. Beladung von oben
mit integraler Schutzwanne des Portals als auch manuelle oder
automatische Beladung von vorn sind alternativ ausfihrbar.
MAG Systeme mit Volumenflexibilitat zeigen ihre Starke durch
den Aufbau mit parallelen Prozessen zur Integration von
Kapazitdtsmaschinen in der Basisinstallation sowie in weiteren
Ausbaustufen.

Agiles, volumenflexibles Fertigungssystem mit Adapterplatten fiir Zylinderkopfe
(3, 4 und 6-Zylinder mit Adapterplatte) mit 32 einspindligen Maschinen
(450 000 Werkstulicke pro Jahr)

Paralleles System, das durch Ladeportale
mit linearen Hubachsen oder Roboter-
armen beladen werden kann

Sequentielles System mit Bodenver-
kettung und manueller Beladung

16 | MAG

Adapterplatte

Zylinderkopf mit Spannzapfen fiir das
Nullpunktspannsystem



Alle nachgefragten Systemkonfigurationen kénnen
bedient werden

» Parallele oder sequentielle Systeme

» Front- oder Dachbeladung

» Manuelle oder automatische Werkstlckbeladung

» Verschiedene Werkstlickmaterialien (Grauguss,
Aluminium, Magnesium, etc.)

Beladung Uber Portale, Roboter oder Handhabungs-
einrichtungen

v

Mit und ohne Adapterplatten
Nullpunkt-Spannsysteme

Zentrale oder dezentrale Versorgung

Homogener Systemaufbau (alle Prozesse bedienbar)
Nass-, Trockenbearbeitung oder MMS

vV VvV V. VY

SPECHT 500 DUO+

Roboter stationar oder mobil Roboterbeladung beim SPECHT® 500 DUO+

- L

p— -
FFG Mac? specHT 600 l

Verkettete SPECHT® Hochleistungsmaschinen mit MAG-Portal (Dachbeladung)

MAG |17



SPECHTP® Energieeffizienz -
MAG Energie- und Umfeldmanagement

Energieeffizienz

» Zustandsorientierte und konfigurierbare Abschaltautomatik,

geringerer Stromverbrauch > 25%

» MAG Energieeffizienz-Paket als Option

(Intervall-Spénetransport, Start-Stopp-Hydraulik,
geregelte Kuhimittel-Hochdruck-Pumpe, Kompressor
und Schaltschrankkihlung)

» Neue Prozesstechnologien mit bis zu 80% geringerem

Energieverbrauch (z.B. beim Hartfein-Finishing)

» MAG Energiemonitor (auch fir Mobilgerate)

Verbrauch MAG Standard heute

T

>

vy V. v Vv Y

inkw

12 v
10 -

- Applikationsspezifische Spanne

Optimierte Arbeitsraumgestaltung

IE3 Motoren
Frequenzgeregelte Aggregate
Start-Stopp-Hydraulik

Sleep Modus

Vergleichbares Standard Option
Bearbeitungszentrum SPECHT® Baureihe Energiepaket

rockenbearbeitung

Entfall von Kihlschmierstoff senkt Investitionskosten > 15%
Pumpen, Filter, Motoren entfallen (ca. 30% Energieersparnis)
Entsorgung von Sondermull entfallt

Geringerer Aufwand fr Instandhaltung

Verbesserung der Umfeldbedingungen

Kontamination und Sauberkeit (bei 100 Maschinen ca. 3,6 m®
Kahlmittelverlust taglich)

Recyclingfahige Spane, da max. 0,3% Verunreinigung

Werkzeuge fir MMS
(Minimalmengenschmierung)

18| MAG

Verbrauchsoptimierte Maschine

» Minimaler Luftverbrauch und optimierte Hydrauliksteuerung
> Geringere Instandhaltungs- und Entsorgungsaufwendungen
> Einstellbares Geschwindigkeitsprofil und héhere Dynamik
> Verbesserung der Energieeffizienz ca. 3%

» Geringerer Larmpegel

Reduzierung von Emissionen im Umfeld

> Geringe Gerauschentwicklung im Standard (ca. 75 dBA)
> Zusatzliche Gerauschreduzierung (ca. 3 dBA)
durch proaktive MaBnahmen (z.B. Aktivdampfer)
> Vermeidung von Partikelemission durch optimierte
Arbeitsraumgestaltung
» Reduzierung der Warmeabstrahlung durch konstruktive

Geréateauslegung

Ergonomische Arbeitsplatzgestaltung

> Bodenbedienbare Maschine

(Wartung, Bedienfeld und Werkzeugbestlickung)
> Intelligentes Werkzeugmanagement

(einfacher Werkzeugaustausch)

> Lernen mit System — e-Learning



SPECHT® CNC-Steuerungen -
Moderne CNC-Steuerungen fiir hohe Produktivitat

Siemens 840D sl oder Fanuc 31i

» Blindstromkompensation

Prozesstiberwachung

Hauptspindel condition monitoring

Warmlauf- und Warmhalteprogramm

Kontrolliertes Stillsetzen der Achsen nach Stromausfall
Ferndiagnose

Temperaturkompensation flr Werkstick und Maschine

3D Infrarot-Messtaster
RFID-Werkzeugidentifikation
MAG Energiemonitor, auch fir Mobilgerate

vV V. vV vV vV VvV VY VY

MAG Energiemonitor

» VerbrauchsUberwachung (Bearbeitungszeit oder
Bereitschaftszeit)
— Elektrische Energie, Druckluft und Kihlschmierstoff

» HMI Screens mit Verbrauchsinformationen in kWh oder €
— Aktueller Energieverbrauch
— Kummulierter Energieverbrauch
— Energieverbrauch pro Werkstiick
— Zeitsignale der Verbrauche (Oszilloskop)

» Alle Auswertungen optional auch online Uber mobile T
Endgerate oder PCs abrufbar EEERETRE o -

s e A ]
o <o e P -

Digitale Fabrik und Industrie 4.0

» Visualisierung des Bearbeitungsprozesses und dadurch
hoéchste Transparenz schon in der Planungs- bzw.
Angebotsphase

Optimierung Process Balancing und Taktzeit

Frihzeitige Erkennung von Stérkonturen

Optimierung von NC-Programmen am Entwicklungsplatz
Schnellste Umsetzung von Programm- und Produkt-
anderungen

vV v v v

v

Prozess- und Anlagensimulation
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Technische Daten / SPECHT® Einspindler

Maschinentyp SPECHT 500 SPECHT 600 SPECHT 700 SPECHT 800/800+
Achsantrieb Kugelgewindetrieb  Linearmotor Kugelgewindetrieb Linearmotor Kugelgewindetrieb  Linearmotor Kugelgewindetrieb
Linearachsen
Arbeitsbereich X mm 630 900 1350 1400
Arbeitsbereich Y mm 630 730 730 1050 / 1400 (SPECHT 800+)
Arbeitsbereich Z mm 860 (A-Achse) | 900 (B-Achse) 860 (A-Achse) | 900 (B-Achse) 860 (A-Achse) | 900 (B-Achse) 1400
Achsgeschwindigkeit max. m/min 70 120 70 120 70 120 60
Achsbeschleunigung X /Y / Z m/s? 6 15 6 15 X/Y10|z6 X/Y15|Z10 5
Achsbeschleunigung X/ Y/ Z m/s? 10 - 10 - - - -
Rundachsen
A-Achse Storkreis @ max. mm @900 @ 1100 @ 1100 @ 1400
Werksttck- / Vorrichtungsbreite max. mm 800 1100 1520 1680
A-Achse Beladegewicht max. kg 500 500 1200 2000
A-Achse Eilgang / Drehzahl max. 1/min 80 80 80 40
B-Achse Stérkreis @ max.
ohne Palettenwechsler mm @ 850 @ 1150 @ 1400 @ 1500
mit Palettenwechsler mm - @ 1000 - @ 1300
B-Achse Werkstlickhdhe max.
ohne Palettenwechsler mm 850 950 900 1475/1775
mit Palettenwechsler mm - 875 - 1300 / 1600
B-Achse Tischplatten @ mm @ 500 @ 580 @700 @900
B-Achse Beladegewicht max. kg 500 / 600 500 / 600 1200 / 2000 3000
B-Achse Eilgang / Drehzahl max. 1/min 80 80 80 40
A/B-Achse Storkreis @ max.
ohne Palettenwechsler mm @ 900 (A-Achse) @ 1100 (A-Achse) @ 1100 (A-Achse) @ 1400 (A-Achse)
@ 700 (B-Achse) @ 1000 (B-Achse) @ 1200 (B-Achse) @ 1400 (B-Achse)
mit Palettenwechsler mm - @ 900 (B-Achse) @ 1350 x 1100 * -
A/B-Achse Werkstiickhéhe max.
ohne Palettenwechsler mm 540 740 640 700
mit Palettenwechsler mm - 640 550 -
B-Achse Tischplatten @ mm @ 450 @ 450 @620 @ 600
A/B-Achse Beladegewicht max. kg 250 250/ 200 ** 800 / 650 ** 1000
B-Achse Eilgang / Drehzahl max. 1/min 80 80 80 40
Palettenwechsler
Paletten-Wechselzeit (B-Achse) s - 9 - 14,5
Palettenabmessung (B-Achse) mm - 500 x 500 / 630 x 630 - 800 x 800
Paletten-Wechselzeit (A/B-Achse) s - 12,5 15 -
Palettenabmessung (A/B-Achse) mm - 500 x 500 630 x 630 / 630 x 800 -
Hauptspindeln
Motorspindel (HSK-AG3) 1/min- 18000/ 16 000 / 10 000 18 000/ 16 000 / 10 000 18 000/ 16 000 / 10 000 -
Spindel-Leistung (40% ED) kw 42/52/39 42/52/39 42/52/39 -
Spindel-Drehmoment (40% ED) Nm 67 /123/180 67/123/180 67/123/180 -
Vorderer Lagerdurchmesser mm @80 @80 @80 -
Motorspindel (HSK-A100) 1/min 8000 (10 000) / 8000 / 8000 8000 (10 000) / 8000 / 8000 8000 (10 000) / 8000 / 8000 -
Spindel-Leistung (40% ED) KW 52/38/53 52/38/53 52/38/53 -
Spindel-Drehmoment (40% ED) Nm 250/378 250/ 378 250/ 378 250/378/516
Vorderer Lagerdurchmesser mm @100 @100 @100 -
Motorspindel-Verstellspindel (HSK-A100) 1/min 6000 6000 6000 6000
Spindel-Leistung (40% ED) KW 52 52 52 52
Spindel-Drehmoment (40% ED) Nm 250 250 250 250
Vorderer Lagerdurchmesser mm @100 @100 @100 @100

* abgeflacht, ** mit Palettenwechsler
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Maschinentyp SPECHT 500 SPECHT 600 SPECHT 700 SPECHT 800/800+
Achsantrieb Kugelgewindetrieb  Linearmotor Kugelgewindetrieb  Linearmotor Kugelgewindetrieb  Linearmotor Kugelgewindetrieb
Hauptspindeln

Getriebespindel 2-stufig (HSK-A100) 1/min - - - 8000
Spindel-Leistung (40% ED) kW - - - 78
Spindel-Drehmoment (40% ED) Nm - - - 2000 (454)
Vorderer Lagerdurchmesser mm - - - @120
Getriebespindel 2-stufig (HSK-A100) 1/min - - - 10 000
Spindel-Leistung (40% ED) kW - - - 47
Spindel-Drehmoment (40% ED) Nm - - - 11563 (332)
Vorderer Lagerdurchmesser mm - - - @100

Werkzeugmagazine

Werkzeugmagazin Scheibe

Scheibe (HSK 63 / HSK 100)

Scheibe (HSK 63 / HSK 100)

Scheibe (HSK 63 / HSK 100)

Scheibe (HSK 100)

verfugbare WZ-Platze 44/ 26 44/ 26 44/ 26 28
Werkzeug @ max. — vollbestlckt mm @90/2125 @90/@125 @90/2125 @140
Werkzeug @ max. — bei Leerplatzen  mm @125 @ 250 @250 @ 300
Werkzeug @ max. — Brlickenwerkzeug mm @250 x 100 @250 @250 @ 300
Werkzeuglénge max. mm 550 550 550 690
Werkzeuggewicht max. kg 12/18 12/18 12/18 25
Span-zu-Span-Zeit s 3,8/4,2(HSK100) 3,3/3,7 (HSK100) 4,2/4,4 (HSK100) 3,7 /4,1 (HSK 100) 5,0 45 5.3
Werkzeugmagazin O-Kette O-Kette seitlich O-Kette seitlich O-Kette seitlich O-Kette seitlich
(HSK 63 / HSK 100) (HSK 63 / HSK 100) (HSK 63 / HSK 100) (HSK 100)
verfugbare WZ-Platze 89 /61 89 /61 89/ 61 60 /100
Werkzeug @ max. — vollbestiickt mm @80/0125 @80/@125 @80/@125 @125
Werkzeug @ max. — bei Leerplatzen ~ mm @125 @125 @125 4 x Q325
Werkzeuglange max. mm 550 550 550 690
Werkzeuggewicht max. kg 12/18 12/18 12/18 30
Span-zu-Span-Zeit KGT | Limo s 38/4,2(HSK100) 3,3/3,7 (HSK100) 4,2/4,4(HSK100) 3,7/4,1(HSK 100) - 5,3
Werkzeugmagazin O-Kette - O-Kette obenliegend (HSK 63) - -
verfugbare WZ-Platze - 81 - -
Werkzeug @ max. — vollbestlckt mm - @80 - -
Werkzeug @ max. — bei Leerplatzen ~ mm - @ 250 - -
Werkzeuglange max. mm - 550 - -
Werkzeuggewicht max. kg - 12 - -
Span-zu-Span-Zeit KGT | Limo s - 3,5 3 -
Maschinenabmessungen
Maschinen Breite (seitliche O-Kette) mm 2160 2260 (3120) 3200 / 3600 3300 /4200 /5100
Maschinen Lange
(ohne Palettenwechsler) mm 4760 4760 4760 6500
Maschinen Hohe mm 3380 3540 3540 4400
Gewicht kg 12 000 - 14 000 14 000 - 16 000 18 000 - 22 000 27 000 - 29 000

Maschinen-Elektroanschluss

Anschlusswert KVA

24

24

24

40

Technische Anderungen vorbehalten
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Technische Daten / SPECHT® DUO

Maschinentyp

SPECHT 450 DUO

SPECHT 500 DUO

SPECHT 500 DUO+

SPECHT 600 DUO

Achsantrieb Kugelgewindetrieb Kugelgewindetrieb Linearmotor Kugelgewindetrieb Linearmotor Kugelgewindetrieb  Linearmotor
Linearachsen

Spindelabstand mm 540 720 720 810
Arbeitsbereich X mm 510 630 630 800
Arbeitsbereich Y mm 600 630 730 730
Arbeitsbereich Z mm 660 (A-Achse) | 700 (B-Achse) 860 (A-Achse) | 900 (B-Achse) 860 (A-Achse) | 900 (B-Achse) 860 (A-Achse) | 900 (B-Achse)
Achsgeschwindigkeit max. m/min 70 70 120 70 120 70 120
Achsbeschleunigung X/Y/Z m/s? 6 6 10 6 10 6 10/10/9
Achsbeschleunigung X/Y/Z

(Speedpaket) m/s? 9 - - - - - -
Rundachsen

A-Achse Storkreis @ max. mm @ 800 @900 @ 1100 @ 1100
Werksttick-/ Vorrichtungsbreite max. mm 1230 15620 1620 1780

A-Achse Beladegewicht max. kg 2 x 450 2 x 600 - 2 x 600
A-Achse Eilgang / Drehzahl max. 1/min 50 80 50 50

B-Achse Stérkreis @ max. mm 2x @535 2x@710 - 2xQ 805
Werkstlickhéhe max. mm 750 850 - 950

B-Achse Tischplatten @ mm 2xQ 450 2 x @500 - 2 x @ 500
B-Achse Beladegewicht max. kg 2 x 350 2 x 600 - 2 x 600
B-Achse Eilgang / Drehzahl max. 1/min 80 80 80 80
A/B-Achse Storkreis @ max. mm 800 (A-Achse) / 2 x 535 (B-Achse) 900 (A-Achse) / 2 x 700 (B-Achse) 1100 (A-Achse) / 2 x 710 (B-Achse)1100 (A-Achse) / 2 x 805 (B-Achse)
Werksttickhdhe max. mm 490 540 640 640

B-Achse Tischplatten @ / Palette mm 2x@ 450 2 x @450 400 x 400 2 x @450
A/B-Achse Beladegewicht max. kg 2x200 2 x 300 2x290 2 x 300
B-Achse Eilgang / Drehzahl max. 1/min 80 80 80 80
Hauptspindeln

Motorspindel (HSK-AB3) 1/min 18 000/ 16 000 / 10 000 18 000/ 16 000 / 10 000 18 000/ 16 000 / 10 000 18 000 /16 000 / 10 000
Spindel-Leistung (40% ED) kw 42/52/39 42/52/39 42/52/39 42/52/39
Spindel-Drehmoment (40% ED) Nm 67/123/180 67 /123/180 67/123/180 67/123/180
Vorderer Lagerdurchmesser mm @80 @80 @80 @80
Motorspindel (HSK-A100) 1/min - 8000 / (10 000) 8000 / (10 000) 8000 / (10 000)
Spindel-Leistung (40% ED) kw - 52 52 52
Spindel-Drehmoment (40% ED) Nm - 250 250 250

Vorderer Lagerdurchmesser mm - @100 @100 @100
Motorspindel (HSK-A100) 1/min - 8000 8000 8000
Spindel-Leistung (40% ED) kW - 38 38 38
Spindel-Drehmoment (40% ED) Nm - 378 378 378

Vorderer Lagerdurchmesser mm - @100 @100 @100
Motorspindel-Verstellspindel (HSK-A100) 1/min - 6000 6000 6000
Spindel-Leistung (40% ED) kW - 52 52 52
Spindel-Drehmoment (40% ED) Nm - 250 250 250

Vorderer Lagerdurchmesser mm - @100 @100 @100
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Maschinentyp

SPECHT 450 DUO

SPECHT 500 DUO

SPECHT 500 DUO+

SPECHT 600 DUO

Werkzeugmagazine

Werkzeugmagazin L-Kette + 2 Scheiben

L-Kette 96 Platze +
2 Scheiben je 8 Platze

L-Kette 96 Platze +
2 Scheiben je 8 Platze

L-Kette 96 Platze +
2 Scheiben je 8 Platze

L-Kette 96 Platze +
2 Scheiben je 8 Platze

verflgbare WZ-Platze (HSK-AB3) 112 112 112 112
Werkzeug @ max. — vollbesttickt mm Q75 Q75 Q75 Q75
Werkzeug @ max. — bei Leerplatzen mm @ 140 @230 @230 @230
Werkzeuglange max. (Werkstlckbeladung) mm 550 (Frontbeladung) 550 550 550

335 (Dachbeladung)
Werkzeuggewicht max. kg 12 12 12 12
Span-zu-Span-Zeit (WZG < 4 kg) s 2,5 3,3 2,8 3,3 2,8 3,6 3,0
Werkzeugmagazine
Werkzeugmagazin L-Kette + 2 Scheiben - L-Kette 60 Platze + L-Kette 60 Platze + L-Kette 60 Platze +

2 Scheiben je 6 Platze 2 Scheiben je 6 Platze 2 Scheiben je 6 Platze

verfligbare WZ-Platze (HSK-A100) - 72 72 72
Werkzeug @ max. — vollbestlickt mm - @115 @115 @115
Werkzeug @ max. — bei Leerplétzen mm - @ 230 @230 @230/ 250
Werkzeuglédnge max. mm - 550 550 550
Werkzeuggewicht max. kg - 18 18 18
Span-zu-Span-Zeit (WZG < 4 kg) s - 3,5 3,0 3,5 3,0 3,8 3,2
Maschinenabmessungen
Maschinen-Breite mm 3100 3560 (A-Achse) | 3410 (B-Achse) 3560 (A-Achse) | 3410 (B-Achse) 3900 (A-Achse) | 3750 (B-Achse)
Maschinen-Lange mm 4150 4450 / 4950 5250 / 5650 4450 / 4950
Maschinen-Héhe mm 3470 3650 3800 3700
Maschinen-Gewicht kg 16 000 - 18 000 20 000 - 23 000 23 000 - 26 000 21 000 - 24 000
Maschinen-Elektroanschluss
Anschlusswert KVA 40 40 40 40
Maschinentyp SPECHT 700 TWIN
Achsantriebe XY/Z 2 Linearmotoren / 2 Kugelgewindetrieb / 2 Kugelgewindetrieb
Spindelabstand mm 380 - 580
Arbeitsbereich X mm 870 -670
Arbeitsbereich Y mm 730
Arbeitsbereich Z (A-Achse) mm 860
Arbeitsbereich Z (B-Achse) mm 900
Achsgeschwindigkeit max. X/Y/Z m/min 70/70/60
Achsbeschleunigung X/YZ m/s? 6
Eilgang A/B/BA-Achse 1/min 50/80/80
Beladegewicht max. kg A: 1200 / B: 1200 (2000) / AB: 600 (800)
A-Achse mm © 900 / Lange max.: 1520
B-Achse mm 2 1400 / Hohe max.: 850
A/B-Achse mm 2 1100 / Hohe max.: 640
Spindel HSK 100
Spindel-Drehmoment (40% ED) Nm 50 -126 /200 - 289
Drehzahlbereich 1/min 8000 - 10 000
Werkzeugmagazin L-Kette 60 Platze + 2 Scheiben je 8 Platze
Werkzeuglange max. mm 550
Span-zu-Span-Zeit s 3,8

Technische Anderungen vorbehalten
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SPECHT® Spindeldiagramme -
Hochleistung bei langer Lebensdauer

Hochleistungsspindeln aus eigener Fertigung

MAG entwickelt und produziert eigene Motor- und Getriebespindeln mit einer groBen Bandbreite an Drehzahl-, Drehmoment-
und Leistungswerten zur Bearbeitung unterschiedlichster Materialien wie Grauguss, Aluminium, Magnesium etc.

Alle in MAG Maschinen verbauten Spindeln, Rundtische, Werkzeugmagazine und Hilfsachsen werden vom internen
Geschéftsbereich CORCOM entwickelt und gebaut und setzen neue MaBstabe bei Leistung, Qualitdt und Prazision.
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Leistung [kW]

Drehmoment [Nm]

Leistung [kW]

Drehmoment [Nm]

Motorspindel Typ 7

Leistung
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Getriebespindel Typ 9

Leistung

1/min

Drehmoment

Leistung [kW]

Drehmoment [Nm]

Leistung [kW]

Drehmoment [Nm]

Getriebespindel Typ 8

Leistung

1/min

Drehmoment

Verstell-Motorspindel Typ 10

Leistung

o 1Dlﬂﬂ 7£|HK| m 40'00 50‘00 ﬁr;ﬂﬂ
1/min
Drehmoment
3500 +
300,0
2500
2000
1500
1000 +
500
00
o 1000 2000 3000 4000 5000 6000
1/min

—>— 100% ED
—a— 40% ED
—e— Sonstige

MAG | 25




SPECHT® Baureihe -

Kompakte Bauweise auch im Schaltschrank

Klarer und sauberer Service an den SPECHT® Maschinen
Alle Maschinen der SPECHT® Baureihe haben einen service-
und funktionsorientierten Aufbau. Ein kompakter Elektroschalt-
schrank sowie eine kompakte Fluidbox, in der alle hydrauli-

schen und pneumatischen Anschliisse und Bedienelemente

Im Servicefall einfacher und schneller Austausch der
Motorspindel an den SPECHT® Maschinen

Auch im Servicefall haben Sie durch den service- und funktions-
orientierten Aufbau der Maschinen der SPECHT® Baureihe
groBe Vorteile gegeniber vergleichbaren Maschinen. Einfach
und in kdrzester Zeit kénnen Sie mit der vorhandenen Hebe-
vorrichtung und mit Hilfe eines Kranes die Motorspindel nach
hinten demontieren und genauso einfach wieder einbauen.
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zentral angeordnet sind, gestatten einen klaren, einfachen und
sauberen Service. Zudem leistet die Bauweise einen groBen
Beitrag zur geringen Aufstellflache aller Maschinen aus der
gesamten SPECHT® Baureihe.

Universelles Spindelhebezeug fir ein- und zweispindlige Maschinen



Servicelésungen

Das MAG Service Team ist Ihr Partner flr umfassenden Support und innovative Dienstleistungen zur Steigerung Ihrer Produktivitat.
Mit unserem kompletten Angebot an Originalteilen und Hersteller-Know-how erreichen Sie ein Maximum an Maschinenverflgbarkeit
und Auslastung zur Senkung lhrer Stlickkosten. Unser bewahrtes Service- und Supportprogramm tragt zur Reduzierung der TCO
(Total Cost of Ownership) Ihrer Maschinen bei.

Kundendienst Spindelservice / Online Shop Ersatzteill6sungen

z {4

» Hotline / Teleservice » Reparatur / Uberholung » Lieferfahigkeit 24/7

> Reparatur » Loopkonzepte / Austauschspindeln » Individuelles Ersatzteilkonzept
» Wartung » Zentrallager mit hoher

> Inspektion TeileverfUgbarkeit

» Uberholung / Retrofit » MAG Fluide

» Gebrauchtmaschinen

» Verlagerung

» Servicevertrage

Technologielésungen Softwarelésungen Schulungen / Training

Control Upgrades
Instandhaltungsmanagement

» Energiemanagement » Ferndiagnose » Bedienerschulung

» Verlagerungen » Fingerprint » Fluidschulung

» Technologie Optimierung » Condition Monitoring » Instandhaltungsschulung
» OEE Optimierung > Interaktive Schulungen
> » Programmierschulung
»

>

Projektdurchfihrungen als
Generalunternehmer (GU)
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Uber FFG Europe & Americas

FFG Europe & Americas vereint groBe Traditionen der deutschen, italienischen, schweizerischen und amerikanischen Werkzeug-
maschinenindustrie in einer Gruppe und bietet mit den Marken VDF Boehringer, Corcom, Digital Factory, Hessapp, IMAS, Jobs,
MAG, Modul, Morara, Pfiffner, Rambaudi, Sachman, Sigma, SMS, Tacchella und Witzig & Frank ein herausragendes Portfolio
an Dreh-, Fras-, Schleif- und Verzahnmaschinen und eine einzigartige Know-how-Basis. Seit 1798 tragen diese Marken zum
Fortschritt in der Produktionstechnik bei und gelten heute als zuverlassige und innovative Ausrister flr die Automobil- und
Nutzfahrzeugindustrie, die Luft- und Raumfahrt, den Maschinenbau, die Metallverarbeitung, die Schienenverkehrstechnik, die
Energietechnik und die Schwerindustrie. Als eigenstandige Einheit profitieren die Premiumhersteller im Verbund der FFG Unter-
nehmen von der GréBe und den Méglichkeiten der globalen Gruppe.
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