
SPECHT® 500 DUO

在汽车零部件制造领域领先一步



SPECHT® 500 DUO+，适用于汽车零部件制造行业
新型的SPECHT® 500 DUO+专注于汽车零部件供应商市

场。该机型以一种成功用于汽车行业的双主轴机型为原

型，在其基础上，增加了托盘交换器，提高了A轴扭矩，

并将Y轴行程（730 mm）延长了100 mm，以完美的适用

于汽车零部件行业。 

该系列加工中心配置了目前市场上最快的刀库(L-链式+2套

盘式)，并对所有轴进行补偿，确保“双主轴机床可以获得

同单主轴机床一样的加工精度”。MAG公司生产的紧凑型

数控加工中心将不但满足现有用户的需求，也将吸引更多

零部件市场的新用户。

最短的停机时间
3	� 目前市场上最快的换刀机构

3	� 屑对屑换刀时间低于2.8秒

3	� 便于地面装刀

同级别产品中，精度最高的双主轴 
机床
3	� 独一无二的“动态轴补偿”（X/Y/Z轴）

，确保了双主轴机床可以获得同单主轴 

机床一样的加工精度

3	� 根据不同工件，可分别调整两个主轴， 

两主轴间相互独立

3	 �通过工艺的可追溯性，获得最高的加工 

质量

3	 �对工件进行温度补偿

3	� 集成锥柄清洁功能，以保证刀具的持久 

精度



3	� 得益于独特的"动态轴补偿"（X/Y/Z轴）功能，可分别

对主轴进行单独调整，以适应工件需求

3	� 工艺的可追溯性确保了双主轴机床可以获得同单主轴机

床一样的加工精度

3	� 针对机床、夹具及工件的热补偿，可以确保您的生产始

终保持持续的高质量

3	� 集成锥柄清洁功能，以保证刀具的持久精度

3	� 享有专利的快速刀库，结合目前市场上最快的刀具交

换器，使得屑对屑换刀时间低于2.8秒

3	� �便于地面装刀

3	� �能效包，可降低能耗 

3	� �工件夹紧，可选用零点定位夹紧系统或随行托盘方

式，减少夹紧元件，保持长久的高精度，快速实现 

工件转型

3	� �如果工艺需要可以应用湿式加工，也可采取双通道微

量润滑加工，实现环保绿色生产

3	� �床身及切屑盘均采用直壁形式，显著优化了干式加工

或微量润滑加工中的切屑流动（无切屑堆积）

3	 ��所有线性轴可以选用直线电机驱动，使您的生产更富

效率

3	� �作为机床标准配置，通过工作区环境及能源管理显著

降低能源消耗

3	 ��客户定制能效包，可以根据需要自动适应现有机床

3	� �能效包主要功能包括：冷却液系统可控（变频）高压

泵，具备自动启停功能；能耗监控；用于闭环冷却单

元的可控（变频）压缩机，等等
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SPECHT® 500 DUO+ 
零部件制造行业的新方向

柔性及生产率

3	� 大的工作区及大主轴间距，便于多任务加工

3	� 手动或自动上下料

3	� 通过预设多种自动化概念，实现优异的系统集成

3	� 在加工过程中，可以完全打开数控旋转工件装卸站，装夹工件

3	� 数控系统可选用SIEMENS 840S solutionline或FANUC 35i B

	 – 过程监控及远程诊断

	 – 主轴状态监测

	 – 预热及保持程序

	 – 电源故障后可控制的进给轴刹车停止功能



SPECHT® DUO 
独特的机床零部件——同级别双主轴机型中精度最高

丰富的标准配置及选项

3	� 模块化系统，可以根据工件及不同的加工要求实现最佳配置 

（例如X-、Y-、Z-轴配直线电机）

3	� 湿式加工或微量润滑（双通道）加工以实现环保生产

3	� 床身及切屑盘采用直壁，确保干式加工及微量润滑加工时实 

现最佳的切屑流

3	� 工件夹持采用零点夹紧系统或随行托盘方式，以获得持续的 

高精度及快速换型

3	� 自动刀具磨损监测以确保最大的加工可靠性

3	� 3D红外测量探针



SPECHT® 500 DUO+ 
MAG，利用双主轴机床进行精加工的行家（包括珩磨）

电主轴，具备完全集成的动态U-轴功能

3	� 拉杆主轴作为成熟的数字数控轴在工作区无端口——可使用

任意数量的可调节刀具

3	� 高柔性，双主轴珩磨，除缸体加工之外，还适用于其他各种

应用需求

3	� 拉杆主轴可实现的应用： 

– �在双主轴加工中心上进行珩磨，包括空气及功率测量

	 – 通过综合通道进行空气测量

	 – 磨损补偿，例如精镗加工时

	 – 在加工中心上进行端面车削

	 – 加工止推面



技术参数

机型			   SPECHT®  500 DUO+

轴驱动方式		  滚珠丝杠		  直线电机

线性轴

主轴间距	 mm		  720

X轴行程	 mm		  630

Y轴行程	 mm		  730

Z轴行程	 mm		  860 (A轴) / 900 (B轴)

最大进给速度	 m/min	 60		  120

最大加速度X/Y/Z	 m/s2	 6		  10
 

旋转轴

A-轴最大干涉直径ø	 mm		  1100

最大刀具/夹具宽度	 mm		  1520

最大承重	 kg		  2 x 365

B-轴最大干涉直径ø	 mm		  2 x 710

最大工件高度	 mm		  875

B-轴工作台直径ø 	 mm		  2 x 500

最大承重	 kg		  2 x 400

A/B-轴最大干涉直径ø	 mm		  A 1100 / B 710

最大工件高度	 mm		  640

B-轴工作台直径ø 	 mm		  2 x 450

最大承重	 kg		  2 x 290
 

电主轴转速(HSK-A63)	 rpm		  18 000 / 16 000 / 10 000

主轴功率(40% duty)	 kW		  42 / 52 / 39

主轴扭矩(40% duty)	 Nm		  67 / 123 / 180

电主轴转速(HSK-A100)	 rpm		  8000 / 10 000

主轴功率(40% duty)	 kW		  38 / 52

主轴扭矩(40% duty)	 Nm		  378 / 250

电主轴–拉杆主轴转速(HSK-A100) 	 rpm		  6000

主轴功率(40% duty)	 kW		  52

主轴扭矩(40% duty)	 Nm		  250
 

刀库			   L形链式刀库96把+2盘式刀库（每个8把）

刀库容量(HSK-A63)			   112

最大刀具直径-ø–满/空	 mm		  125 / 230

最大刀具长度（有工件）	 mm		  550

最大刀具重量	 kg		  12

屑对屑换刀时间(刀具< 4 kg)	 s	 < 3.3		  < 2.8

刀库			   L形链式刀库60把+2盘式刀库（每个6把）

刀库容量(HSK-A100)			   72

最大刀具直径-ø–满/空 	 mm		  75 / 230

最大刀具长度（有工件）	 mm		  550

最大刀具重量	 kg		  18

屑对屑换刀时间(刀具< 4 kg)	 s	 < 3.5		  < 3.0	
 

机床尺寸

机床宽度	 mm		  3560 (A轴) | 3410 (B轴)

机床长度	 mm		  5250 / 5650

机床高度	 mm		  3800

机床重量	 kg		  23 000 - 26 000

装机容量	 KVA	 40		  70	

技术参数若有改变，恕不另行通知



关于FFG欧美集团

FFG欧美集团作为技术领先的机床集团，拥有众多知名品牌：VDF Boehringer（柏林格尔）、Hessapp（海瑟普）、IMAS、Jobs（乔布斯）、 

MAG、Meccanodora（麦克诺朵拉）、MODUL（模德）、Morara（莫罗拉）、Pfiffner（佩非勒）、Rambaudi（蓝苞蒂）、Sachman（萨克曼）、 

SIGMA（西格玛）、SMS、Tacchella（塔凯拉）及Witzig & Frank（维茨希•弗兰克）等。作为杰出的技术集成商和设备制造商，我们以完美 

的工艺技术及在此基础上量身定做的生产解决方案而闻名。拥有丰富的产品线及技术，包括铣削、车削、磨削、齿轮加工技术、系统集成、 

复合材料加工、维修、工控系统及软件、核心零部件等。自1798年以来，FFG欧美集团旗下各大品牌不断推动着世界工业制造业的发展与 

进步，广泛服务于航空航天、汽车、重型机械、能源、轨道交通、机床制造及通用加工等行业。作为独立的实体公司，同时又隶属于全球友 

嘉（FFG）实业集团，FFG欧美集团各品牌受益于友嘉集团的强大实力及资源，并代表友嘉集团最先进的技术。 

Made in Germany since 1789 Made in Germany since 1789
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FFG Europe & Americas

MAG IAS GmbH

Salacher Strasse 93

DE -73054 Eislingen/Fils

电话 +49 71 61 805-0

传真 +49 71 61 805-223

FFG 欧美集团 北京

北京市朝阳区太阳宫中路12号

太阳宫大厦1510室

邮编100028

电话 +86 10 8429 9967 / 8 

传真 +86 10 8429 9969

FFG Europe & Americas 

FFG European & Americans 

Holdings GmbH

Salacher Strasse 93

DE -73054 Eislingen/Fils

电话 +49 71 61 805-0

传真 +49 71 61 805-223

Moscow, RU

Kecskemét, HU

Goeppingen, DE

Eislingen/Fils, DE

Rottenburg, DE

Offenburg, DE

Augsburg, DE

Zimmern o.R., DE

Utzenstorf, CH

Neuhausen a. Rhf., CH

Thalwil, CH

Taunusstein, DE

Chemnitz, DE

Sprockhoevel, DE

Taipeh, TW

Seoul, KR

Tokyo, JP

Bangalore, IN

Ahmedabad, IN

Pune, IN

Chennai, IN

Sterling Heights, MI, US

Port Huron, MI, US

Piacenza, IT
Torino, IT

Mariano Comense, IT
Cassine, IT

Lyon, FR

Beijing, CN

Changchun, CN

Shanghai, CN
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